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APRUEBA PROTOCOLO DE | NSPECCI ON PARA PRODUCTOS DE COMBUSTI BLES QUE | NDI CA

Nim 3.899 exenta,- Santiago, 30 de dicienbre de 2010.- Visto: La ley N°
18. 410, de 1985, Crgarlca de la Superintendencia de Electricidad y Conbustibles; e
e

DFL N° 1, de 1978,

6° de la ley N° 20.416; el decreto supreno N° 160, de 2008, del Mnisterio de

Econoni a, Fomento y
| as | nstal aci ones ¥y
Al macenani ento, D s

resol uci 6n exenta N°

Consi der ando:

1° Que de acuerdo a | o dispuesto en el articulo 3° N° 14, de la ley N

18. 410, organica de

a ésta establ ecer |as pruebas y ensayos, sefial adas en | os protocol os, que deben
realizar |os |aboratorios o entidades de control de seguridad y calidad para otorgar

|l os certificados de

| i qui dos que cunplan con |la normativa técnica vigente y no constituyan peligro para
| as personas o0 cosas.

2° Que, segun |
160, de 2008, del M
i nstal ado en superfi

i nspecci 6n periodica con el objetivo de detectar filtraciones, corrosiones u otros
f enomenos que pongan en Pellgro la resistencia y la herneticidad del msno, de
acuerdo a l'a norma bajo |a )
practi cas reconendadas de ingenieria.

3° Que en |la tramtaci én del presente protocol o de ensayo se ha dado

cunplimento a | o di
Econonia, Fonento y
publica durante e

esta Superintendenc

seguri dad definitivo

Resuel vo

1° ruébase el

N° 111/2 |Inspecci 6n de Tanques de Acero en Servicio, Instalados en Superficie, para
Al macenani ento de Conbusti bl es Liquidos", adjunto a |a presente resol uci 6n, para

ser utilizado en |a

que en él se nencionan. ] i
2° El protocol o, individualizado en el resuelvo 1° precedente, entrara en

vi genci a sels neses

resoluci 6n. Su texto integro se encontrard en esta Superintendencia a di sposici6n

de | os interesados,

fiscalizador (www sec.cl).

3° Los propietarios y/u operadores de tanques de acero en servicio, instalados
en superficie, Interesados en utilizar el presente protocolo, antes de su entrada en
vigencia, podran hacerlo a través de un O gani sno de |nspecci 6n, debidanmente

autori zado por esta
para tal efecto.

tribuci 6n y Abastecim ento de Conbusti bles Liquidos, y la

lica peri odo conprendido entre el 24/06/2010 y el 31/08/2010,
reci bi éndose observaci ones y propuestas que han sido analizadas y consideradas por
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M nisterio de Mneria, y sus nodificaciones; el articulo

Reconstrucci 6n, aprobatorio del Reglanmento de Seguridad para
Oper aci ones de Producci 6n y Refinaci 6n, Transporte,

1. 600, de 2008, de la Contraloria General de |a Republica.

| a Superintendencia de Electricidad y Conbusti bl es,” corresponde
aprobaci 6n a | os productos el éctricos, de gas y de conbusti bl es

0 _preceptuado en el articulo 102°, del decreto suprenp N°
ni steri o de Econonia, Fonmento y Reconstruccion, todo tanque
cie, una vez puesto en servicio, debe ser sonetido a una

a_cual fue disefiado o en base a nornas extranjeras o

spuesto en el decreto suprenp N° 77, de 2004, del Mnisterio de
Reconstrucci 6n, por lo que el misno fue presentado a consulta

a en |l a confeccion del protocolo de analisis y/o ensayos de

protocolo de andlisis y/o ensayos de seguri dad denonmi nado "PC
i nspecci 6n peri 6di ca de 1os productos de conbustibles |iquidos

después de publicarse en el Diario icial la presente

pudi endo ser consultado en el sitio web de este organi sno

Superi nt endenci a, de acuerdo a | os procedi m entos establ eci dos
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4° Los Organi snos de | nspecci 6n interesados en_aplicar el presente protocol o
deberan, previanente, solicitar |la resPectlva autorizaci 6n a_esta Superi ntendenci a.

5° Sin perjuicio de lo anterior, |los Organisnos de Certificacion y/o
| nspecci 6n, que en |a actualidad se encuentran autorizados por esta
Superi ntendencia, tanto para el Protocolo PC 103, de 1994, denoni nado "Tanques de
Acero para Al macenan ento de Conbustibles Liquidos. Parte 1: Ensanbl ados en
fabrica, de capacidad hasta 90 n?", asi conp para el Protocolo PC-111, de 1996
denom nado "Il nspecci on y/ o Reparaci 6n de Tanques de Acero para Al nmacenam ento de
Conbusti bl es Liquidos, en Servicio", quedaran autorizados, Para i nspecci onar
ensayar |os tanques identificados en el punto 3 del Protocolo aludido en el resuelvo
1° de la presente resoluci 6n (tanques de superficie ensanbl ados en fabrica), por
un plazo de doce neses, desde |a fecha de |a publicacion de |a nisna.

6° Asimsnmp, aquellos O ganisnmps de Certificacion y/o |nspeccion, que a la
fecha cuentan con acreditaci 6n vigente, otorgada por el Instituto Nacional de
Normal i zaci 6n (INN) para certificar y/o inspeccionar tanques vertical es construidos
in situ, quedaréan autorizados para inspeccionar y ensayar dichos tanques por e
m sno Elazo al udi do en el resuelvo 5° precedente. ]

7° Los CXganlsnDs de Inspecci 6n que califiquen dentro de | os casos al udi dos en
| os resuelvos 5° y 6° precedentes, interesados en desarrollar actividades de
i nspecci 6n nedi ante | a aplicacion del Protocolo PC N° 111/2, previo a la
apl 1 caci 6n de dicho protocol o, deberéan conunicar tal hecho a este 6rgano
fiscalizador. o ) o )

8° Los tanques de acero en servicio, instalados de superficie, existentes a la
fecha de enmision de la presente resolucion, y que no cunplen el requisito nornativo
est abl ecido en el punto 3.2 del Protocolo en conento, excepcional nente, y por un
pl azo de 24 nmeses, desde |la fecha de |a publicacion de |a presente resol ucion,
podran ser inspeccionados por |os O gani snbs de | nspecci én, sin que dicho requisito
sea causal de rechazo

Anodt ese, notifiquese y publiquese.- Luis Avila Bravo, Superintendente de
El ectricidad y Conbustibles (S).

PROTOCOLO DE ANALI SIS Y/ O ENSAYOS DE PRODUCTOS DE COVBUSTI BLES Li QUI DOS
PC N 111/ 2:

PRODUCTQ ACTI VI DAD: | NSPECCI ON DE TANQUES DE ACERO EN
SERVI CI O, | NSTALADOS EN SUPERFI Cl E
PARA ALMACENAM ENTO DE COVBUSTI BLES
LI QUI DCS.

NORVATI VA DE REFERENCI A: Norma UL 142, "Steel Aboveground
Tanks for Flanmabl e and Conbusti bl e
Li quids", 7th. Editions, April 1993;
BS 2594: 1975, "Specification for
Carbon Steel Wl ded Horizonta

lindrical Storage Tanks", August
1975; Norma APl Std 653, "Tank
| nspection, Repair, Alteration, and
Reconstruction', 4ta Edici on Adenda
1 a%osto de 2010 y decreto supreno
N° 160, de 2008, del Mnisterio de
Econom a, Fonmento y Reconstrucci on.

FUENTE LEGAL: Ley N 18.410.
l. hj etivos y Al cance

El presente protocolo tiene por objetivo establecer |os anélisis y/o ensayos
que | os organi snos de inspecci 6n deben realizar para verificar que |os tanques de
acero destinados al al macenani ento de conbustibles |iquidos en uso, instalados en
superficie, cunplan con |os requisitos de disefio y construcci én
Il. Analisis y/o Ensayos
1. Condi ci ones previas a |a inspecci 6n del tanque.

El organi sno de inspecci6n debe verificar que el solicitante, propietario u
operador del msno, entregue el tanque para su inspeccion, |ibre de gases,

- |
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vapori zado y | avado. Ademas, el tanque se debe encontrar linpio en toda su
supe;f|0|e exterior, especialnmente en | as zonas de sol daduras (25 mm a cada | ado de
ésta).

) Adenmés, debe verificar |a existencia de certificados de fabricacién, de

i nspecciones previas, inscripcioén en |a Superintendencia, registro de reparaci ones y
nodi fi caci ones.

2. Pruebas y verificaci ones general es

Se deben inspeccionar visual nente todas |as sol daduras del tanque, el que seréa
aprobado si por nedi o de esta inspeccion se determina | o siguiente:

a) Que no existe presencia de crateres, fisuras o gol pes de arco en | os puntos
adyacentes a | as sol daduras. ] ]

b Que el socavani ento naxi no para uni ones sol dadas a tope, no exceda los linmtes
naxi nros de 0,4 nm para sol daduras de boquillas, pasos de honbres, aperturas de

i mpi ezas e 1 nsertos pernanentes. )

C) La porosidad de |a superficie no debe superar una frecuencia de un cluster o
ni do de poros (unos o Mas poros% por cada 100 mm de longitud de sol dadura, y su

di &retro no debe superar los 2,5 mm

3. Pruebas y verificaci ones para tanques ensanbl ados en fabrica
Los organi snbs de inspecci 6n deben realizar |as siguientes verificaciones:

3.1 Registrar |a identificacion del tanque, de
acuerdo a | a infornmaci 6n di sponible en |a placa
de identificaci on del tanque, cotejando dicha
i nformaci on con | o establecido en el articulo 94°
del DS 160/2008, o |a disposicion que |la
reenpl ace

3.2 Conprobar que el tanque cuenta con certificado de
fabri caci on Y pl aca de certificacion, debiendo
existir total correspondencia entre anbos.

3.3 En caso que el tanque a inspeccionar haya sido
sonetido a reparaci 6n, | a nmaestranza que realizo
| as reparaci ones debe contar con calificacion
vi gent e.

anque para
aduras u otras
la resistencia del

3.4 | nspecci onar exteriornente el t
det ectar areas corroidas, abol
condi ci ones que puedan afectar
t anque.

3.5 La i nspecci 6n se debe extender a | os el enentos
estructural es de apoyo del tanque;, para ello debe
ef ectuar ensayos con particul as magneti zables y/o
| i qui dos penetrantes.

3.6 | nspecci onar interiormente el tanque para
detectar | a existencia de areas corroidas y
estado de | as sol daduras.

3.7 Los espesores del tanque deben cunplir con | os
nmi ni nos estipul ados en | a norma de disefio. Para
estos efectos en el manto del tanque se debe
medi r 4 puntos ubicados en el eje vertical y
hori zontal de cada uno de los anillos que |lo
conforman. En | os cabezal es del tanque se debe
medir 8 puntos, distribuidos en dos dianmetros
Perpendlculares entre si. En | os cabezal es

abri cados por sectores, se debe nedir a | o nenos
un punto por cada sector. o

Si en al gunos de estos puntos de mnedicion, el
espesor es inferior al nominal, se deben nedir
punt os adi ci onal es, al rededor del punto objetado
para verificaci 6n del cunpliniento, Todos |os
esPesores medi dos deben quedar registrados en_ el

i nforme correspondi ente que nuestre | a ubicacidn

- |
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de cada punto.

3.8 El buen estado de | as uni ones de soportes y
refuerzos; los hilos de las coplas y niples; |as
conexi ones de tuberias y niples, incluyendo |as
tuberias de Il enado y |0s venteos.

3.9 Real i zar un ensayo de herneticidad al tanque de
acuerdo con el Codigo Asme, Secci6n V, Edicion
2010.
4, Pruebas y verificaciones para tanques verticales construidos in situ
4.1 Para determ nar |a condicio6n del nanto externo

del tanque o el techo se podra renover el
ai sl am ento sél o en aquell as areas que requieran
ser inspecci onadas.

4.2 Se deben verificar visualmente | os conponentes
del sistema de puesta a tierra del tanque, tales
cono | as derivaci ones o conexi ones de cabl es.

4.3 | nspecci 6n del Techo: ) )
Se debe verificar la integridad mecani ca de
techo y su sistema de soporte, nediante una
i nspecci 6n visual . o
Aquel | as pl acas que presenten corrosion, deben
ser medi das para determ nar si cunpl en con el
espesor mninino exigido por |a norma de disefio.
Para tal efecto, se debe dividir esquenaticanmente
I a sugerf|0|e a exam nar en areas de 645 cn?

100"2) y realizar |as nediciones.

n el caso que las placas del techo estén
corroidas y con un espesor promedi o menor de 2,28
mm (0, 09") en cual qui er area de 645 cn? (100"2),
o las placas del techo tengan orificios que |as
atravi esen, el tanque debe ser rechazado.

a. Techos Fijos (incluye donos de al um nio).

Se deben inspeccionar visualnmente |as partes
del soporte del techo, tales cono vigas,
columas y junta débil techo - manto.

Def or maci ones (tal cono col unnas
desal i neadas o fuera de plonp), areas
corroidas Y dafios de | os constituyentes de
soporte del techo, seré notivo de rechazo

b. Techos Fl ot ant es.

La i nspecci 6n del techo debe efectuarse de
acuerdo al criterio de disefio establ ecido en
| a norma de construcci 6n, tanto para techo
flotante externo cono interno.
Se debe inspeccionar visualnente a fin de
detectar fallas, cono ﬂrietas o]
Eerfora0|ones.en_planc as y en |las bal sas.

n caso de existir estos defectos el tanque
debe ser rechazado. S

En caso de corrosi én por pitting se debe
eval uar caso a caso, segin |a tasa de
corrosi on, para determ nar |a probabilidad
de que el pitting atraviese |a zona af ectada
antes de la BrGX|na i nspecci 6n. En tal caso,
el tanque debe ser rechazado. Tanbi én deben
ser eval uados | os sistemas de soporte, el
erinmetro de los sellos del techo flotante y
0s accesorios, tales comp escal eras
rodantes sobre el techo, sistenas
antirotaci 6n, sistemas de drenaje y sistenmas
de venteos, a fin de constatar que nantienen

- |
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su integridad.

4.4 I nspecci 6n del Manto:
a) Espesor de Control del Manto.

Se debe determinar el espesor de control de
cada anillo del manto, para verificar su

i ntegridad necani ca, esto en base al espesor
remanente del misno y las tasas de

corrosi on,

La deterninaci 6n del espesor de control de
cada anillo del manto se debe realizar segun
el procedimento prescrito en el punto 4.3.2
"Actual Thickness Deternination" de |a Nornma
APl Std 653, citada previanmente.

Adends, se deben considerar |as siqguientes
cargas, segun corresponda, aplicando |a
norma de construcci én: Cargas_de viento que
pronuevan |a flexi én o vol cam ento; cargas
sisnicas; operaci 6n a tenperaturas sobre
90°C; vacio que pronueva |la presio6n externa;
cargas externas causadas por |as tuberias,
equi pos y accesorios nontados al tanque, y
cargas debi do al asentaniento del tanque

b. Espesor M nino del Manto.
Se debe determ nar el espesor minino de |as

pl acas del manto del tanque para_ nantenerse
en servicio, aplicando el procedimento

rescrito en el punto 4.3.3 "M ni num
hi ckness Cal cul ation for Wl ded Tank
Shell", de la Norma APl Std 653.
c. Oras verificaciones.

Adends, se deben evaluar |os indicios de
corrosion en elenmentos tales conp

ati esadores del manto (Shell stiffeners) y

vigas de viento (w nd glrders?.
Se debe evaluar el estado de [a sol dadura en
| as uni ones del nmanto, asi conmo en |las de
mant o- f ondo.

Se deben revisar detalles conp extensiones
de refuerzos, espacianmiento de |a sol dadura

y espesor de | os conponentes (placas de
refuerzo, cuellos de boquillas, flanges y

t apas) .

Se deben eval uar | as defornaci ones de

manto, tales conp pérdida de redondez, zonas
andeadas, areas planas y uni ones sol dadas.
Las_ def or maci ones deben ser eval uadas

i ndi vi dual mente para determinar si son
consi der adas aceptabl es para continuar e

t anque en servicl o.

Se deben eval uar y analizar defectos tales
cono grietas o |ani naci ones para determ nar
su natural eza y extension

4.5 | nspecci 6n de Fondo
El organi sno debe verificar que el espesor de |as
| acas de fondo cunpla con |o establecido en |la
abla 1 siguiente:

Tabla 1. Espesor Mnino de Placas de Fondo.

- |
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Espesor minimo de placas del

Tipo de fondo fondo ]
Fondo de tanque disenado sin deteccién o contencion de "
filtraciones de fondo. 2,54 mm (0,17)

Fondo de tanque disenado con sistema de deteccion o

contencion de filtraciones de fondo. 1,29 mm (0,05")

Fondo de tanque reforzado con revestimiento (lining), de
espesor mayor a 1,29 mm (0,05"), de acuerdo a la norma API

1,29 mm (0,05")
RP 652.

a. Asent ani ento del Tanque.
La eval uaci 6n del asentani ento del tanque se
debe realizar a través del procediniento
rescrito en el Apéndice B "Eval uation of
ank Bottom Settlement”, de la Norma APl Std
653, debiendo considerarse los criterios de
aceptaci on y rechazo i ndi cados en esa norna.
b. Espesor Mnino de |a Placa Anul ar.
Eval uar el espesor nininmo de |la placa anul ar
del fondo del tanque, |a que debe cungllr | os
a

requerimentos establ ecidos en las tablas 2 vy
3 siguientes:

Tahla 2
Para un tanque que contengan CL de Gravedad especifica < 1 y que requiera placa anular no
solo por las consideraciones de cargas sismicas |
Espesor® de placa en Esfuerzo® en el primer anillo del manto
el primer anillo (mm.) (MPa) L ]
<170 <190 <210 <230 |
t=19 4 5 5 7
19<t<25 4 5 8 9
25<1=32 4 6 9 12
32<1=40 5 8 11 14 |
t> 40 6 10 13 17

Fuente tabla 4-5 Norma API

653.

a. E_Spegor de placa se refiere al espesor de
i sefo.
b Esfuerzos fueron cal cul ados con la férnmul a
[2.34 D(H1)]/t.
Tahla R
Para un tanque que contengan CL de Gravedad especifica = 1 y que requiera placa anular no
sblo por las consideraciones de cargas sismicas.
Espesor’ de placa en Esfuerzo® en el primer anillo del manto
el primer anillo (mm.) (MPa)
<190 =210 =230 = 250
t<19 6 6 7 9
19<1s25 6 7 10 il
25<t=32 6 9 12 14
32<t<£40 8 11 14 ki |
40<t= 45 9 13 16 19

Fuente tabla 5-1 a de la Norma APl 650

a. Espesor de placa se refiere al espesor de
di sefio i
b Esfuerzos fueron cal cul ados con la férnula

[4.9 D(H0.3)]/t

www.bcn.cl - Biblioteca del Congreso Nacional de Chile
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c.- Inspecci 6n de Fundaci ones

Se debe verificar en |as fundaciones |a
ausenci a de erosio6n, fisuras o cual quier
deterioro del concreto, iniciadas por
cal ci naci 6n, ataque de agua subterranea
ataque de hielo o ataque de el ementos

al cal i nos o &ci dos.

La inspecci 6n de | as fundaci ones deben
incluir, ademas, |os pernos de ancl aje.

5. | nspecci 6n de reparaci 6n

5.1 Para | os tanques ensanbl ados en fabrica, en
aquel | os casos que |l a reparaci 6n incluya el
reenpl azo de pl anchas de acero, el organisno de
| nspecci 6n deber & tomar eval uar conmpo nini nb dos
(2) radiografias, de preferencia en |los cruces de
cordones de sol dadura. La eval uaci 6n de | as pl acas
radi ograficas, su longitud, placas adicionales de
conpr obaci 6n, extension de |as reparaciones
ocasi onadas por el rechazo y demas aspectos
rel aci onados, se enpleara el Parrafo 52 de
Cédi go Asme, Seccién VI, Divisién 1 de 2010.

5.2 Prueba Hi drostatica para estanques in situ.

a) Se debe realizar una prueba hidrostatica
ﬁor un periodo de 24 horas, en un tanque que
a sido sonetido a reparaci ones mayores, |as
cual es estan definidas en el punto” 3.18 de
la APl 653 de referencia.

b) La altura de Il enado del tanque para
realizar |la prueba hidrostatica se debe
realizar de acuerdo al procediniento
prescrito en el punto 12.3, Hydrostatic
testing, de la Norma APl Std. 653.

c) Durante | a prueba hidrostéatica se debe
eval uar el asentaniento del tanque.

d) SOl o por razones fundadas, |as cual es deben
quedar registradas en el informe de
i nspecci 6n, se podra reenpl azar esta prueba
por | os nmetodos di spuestos en el punto 7.3.5
de la norma APl 650 El even edition, june
2007, Acidendum 2; Novenber 2009, Weided
Tanks for Ol Storage

5.3 Se debe realizar una prueba de herneticidad con
aire a presion en placas de refuerzo o en insertos
del nmanto, nuevos o nodificados, de acuerdo a lo
descrito en |la norna APl 650, definida por |la
norma APl 653 citada en | a normativa de
ref erenci a.

5.4 Verificar que |los material es usados en | as
reparaci ones cunplen con | os requerini entos
establ eci dos en |a norma de di sefio.

5.5 Verificar que el tanque que haya sido sonetido a
reparaci ones cunpla con los requisitos
establ ecidos en |a nornma de disefio de | os tanques,
y confeccionar |os informes respectivos,
i ncluyendo | os netodos usados y | 0s ensayos
ef ect uados.
6. Met odos de inspecci 6n y su al cance

Los siguientes ensayos no destructivos que se sefial an deben ser aplicados
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segun los criterios detallados a continuaci 6n

6.1 U trasoni do

Cuando se col oquen placas de refuerzo para un
accesorio (boquillas, conexiones), o cuando
se col oque una conexi 6n "hot tap" sol dada.

En reparaci ones de sol daduras de tope, |as
%ue deberan ser inspecci onadas conpl et ament e.
stas tanbi én se pueden exam nar por netodo

radi ogr afi co.

En reparaci ones de sol daduras de filete, |as
ﬂue debgran ser inspeccionadas en toda su
ongi t ud. )

Este tipo de sol daduras puede ser exam nada
por cua 8U|era de | os nétodos no destructivos
nmenci onados en este protocolo.

En reparaci ones de |a placa anul ar sol dada a
tope, después del ultino paso.

En areas del nmanto donde pl acas trasl apadas
seran sol dadas.

Para realizar nediciones de espesores en
f ondos.

Los procedim entos de ensayos de ultrasonido
deben cumplir | as exigencias descritas en |os
articulos 4 y 5 de | a seccion V del Cddigo
Asme, Edici 6n 2010.

6.2 Particul as Magneti zables y Tintas Penetrantes.

En | as cavi dades ocasi onadas por el retiro de
sol dadura de pl acas de refuerzos

En sol daduras que unen cuell os de boquillas
(nozzles) al manto, y placas de refuerzo a
cuel l o de la boquilla.

Sol daduras de ensanbl es tratados

t érmicamente. El ensayo debe realizarse
después del tratanmiento térnico pero antes de
| a prueba hidrostatica.

En | as cavi dades ocasi onadas por el retiro de
sol dadur as def ect uosas.

En todas | as sol daduras de placas inserto
(attachnents), tenporales o nuevas

per manent es, para mantos fabricados con
materiales de los grupos IV, IVA V o VI

cl asificados de acuerdo a |la norma de disefio.

Para | as Elacas mant o sol dadas de espesor
mayor a 25,4 mm (1") se debe examinar |la
superficie del |ado opuesto al priner paso de
sol dadura, una vez que el exceso de ésta sea
renovi da.

En | as sol daduras de fondo-manto que estaran
baj o una pl aca parche, considerando ademas 6"
de longitud sobre cada | ado.

En la raiz K paso final de |a sol dadura_ de
glacas.parc es al fondo en la zona critica

e enti ende conop zona critica |la porci én de
fondo del tanque o | a placa anular de 7,5 nm

- |
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6.4 Radi ogr af i as.

Biblioteca del Con

(3") conprendida entre el borde interno de
mant o, nedi do radi al nente hacia el interior.

En |l as areas de |as placas del fondo
reparadas con sol dadur a.

En las areas de |as placas del manto
reparadas con sol dadur a.

En | as sol daduras de uni ones de pl acas parche
del manto sol dadas a trasl ape.

de Vaci o.

En sol daduras nuevas que unan nmanto con el
fondo del tanque. El ensayo debe ser
realizado en toda su longitud. ]
Adenmés, el primer paso debe ser inspeccionado
aplicando aceite ligero en su | ado opuesto.

El aceite debe permanecer al nenos 4 horas
(preferiblenmente de noche).

En nuevas sol daduras_de uni ones del fondo.
Cada_uni 6n debe ser inspeccionada en toda su
| ongi t ud. o

Este punto tanbi én puede ser probado por
medi o de un trazador de gas.

En nuevas sol daduras de placas de techo
di sefiados hermeti cos.

Uni ones verti cal es.

En uni ones de dos placas nuevas del manto no
se requi eren mas radi ografias que aquellas
requeridas en el protocolo de fabricacion

En uni ones de placas nuevas con placas ya
exi stentes del manto se debe radi ografiar
cada uni on.

En_uni ones reparadas de placas manto
exi stentes se debe tomar una radiografia
adi ci onal en cada uni 6n

Uni ones Hori zont al es.

En uni ones de dos pl acas nuevas del manto no
se requi eren mas radi ografias que aquellas
requeridas en el protocolo de fabricaci6n

En uni ones horizontal es, nuevas o reparadas,
se debe tomar una radiografia cada 50" de la
uni 6n horizontal (esto no incluye |la

i ntersecci 6n de uni ones verticales con

hori zont al es) .

I nt er secci ones.

En uni ones de dos placas nuevas del manto no
se requi eren radi ografias adicionales, que
aquel I'as requeridas en el protocol o de

fabri caci on.

En uni ones de placas nuevas con placas ya
exi stentes del manto, se debe tomar una

radi ografia en cada I nterseccién.

Se debe radiografiar cada intersecci 6n que
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I1l. Criterios de aprobaci 6n y rechazo

Para efectos de |la calificacion de | os tanques, |os O gani snps de | nspecci6n
deben aplicar |o dispuesto en la Norma UL 142 y BS 2594 para aquel |l os construi dos en
fabrica y la APl 653 para | os construidos in situ.

V. Certificacién y Marcado.

9

ral!

haya si do reparada

- Las uni ones nuevas entre naterial es nuevos
del manto (tanto parciales cono anillos
conpl etos o adi ci ones) necesitan ser
exam nados soél o por métodos radiograficos.
Si al realizar el ensayo radiografico se
encuentran defectos, se deberén radi ografiar
el 100% de | as sol daduras reparadas. La
Ion?%tyd ni ni ma de di agnésti co debe ser 150
mm (6").

El certificado de aprobaci én de | a inspeccion de
| os tanques debe ser aconpafiado con | 0s siguientes
i nf ornes:

I nforme de inspecci6n visual interior.

| nforme i nspecci 6n visual exterior.

I nforne_de radiografia. ) o
Inngcc!on por nedio de particul as nagnéticas y/o
de |iquidos penetrantes.

I nforme sobre | a nedici én de espesores.

| nforme de hernetici dad. )
Informe de cual quier otro ensayo que sea realizado
(conmo por ejenplo, caja de vacio, prueba de fuga
ensayo de u trasonldog.
Una vez aprobado el tanque, el O ganisno de

I nspecci 6n debe realizar el nmarcado nediante |a

i nstal aci on de una placa netalica, de material
conpati bl e, sol dada en todo su contorno, |a que
debera contener |a siguiente informacion: SEC PC
111/ 2- 2010, nunero de serie del tanque, capacidad
(n?), Organisno de Inspecciodn, nanero y fecha de
certificado de inspeccl On.

En caso de rechazo del tanque, el organisno deberé
emitir un Informe de Rechazo, e informar a |la
Superi ntendencia de El ectricidad Conbusti bl es
segun |l os plazos establecidos en la normativa

vi gent e.
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