DEPARTAMENTO DE NORMAS Y ESTUDIOS

PROTOCOLO DE ANALISIS Y/O ENSAYOS DE SEGURIDAD DE PRODUCTO

ELECTRICO
PE N° 5/19 : 28 de Agosto 2013.
CATEGORIA : Alumbrado Publico.
PRODUCTO : Luminaria Proyector (Proyector
de Area) para Alumbrado
Publico.
NORMAS DE REFERENCIA : IEC60598-2-5:1998-01;

IEC 60598-1:2008-04;
IEC 60529:2001-02.

FUENTE LEGAL : Ley N° 18.410:1985 del
Ministerio de Economia,

Fomento y Reconstruccion,
“Crea la Superintendencia de
Electricidad y Combustibles”.

D.S. N° 298, de 2005, del
Ministerio de Economia,
Fomento y Reconstruccion,
“Aprueba Reglamento para la
Certificacion de  Productos
Eléctricos y Combustibles, y
deroga decreto que indica”.

R.E. N° 63 de fecha 06.08.2012
del Ministerio de Energia, que
establece productos eléctricos
que deben contar con un
certificado de aprobacion para
su comercializacion en el pais.

1833

APROBADO POR : R.E. N° defecha3(0 AGo 2013

CAPITULO |

ALCANCE Y CAMPOQ DE APLICACION

El presente protocolo establece el procedimiento de certificacion de Seguridad para el
producto Luminaria Proyector o Proyector de Area para el alumbrado publico exterior,
interior y otras aplicaciones; a utilizarse para el alumbrado por proyeccion, cuando la
luz es dirigida mediante reflexion y/o refraccion, con fuentes de luz eléctricas tales
como lamparas incandescentes, fluorescentes, de descarga o de otras tecnologias,
cuya tensién de alimentacion no supere 1.000 Volts; de acuerdo al alcance y campo
de aplicacion de las Normas |EC 60598-2-5:1998-01; IEC 60598-1:2008-04 ¢ IEC

60529:2001-02.
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CAPITULO I
ANALISIS Y/O ENSAYOS
TABLA A
o Lo . Clasificacion Tipo de
N° | Denominacién del Ensayo Norma Clausula de los defectos| ensayo Notas
Clasificacién de los IEC 60598-2-5: .
1 Proyectores 1998-01 54 Critico
2 |Marcas e indicaciones IEC%%%?S;Z-S: 5.5 Critico
3 [Construccion IEC%%SB?S ;2'5: 5.6 Mayor Destructivo
Lineas de fuga y distancias |IEC 60598-2-5:
4 len el aire 1998-01 5.7 Mayor
|Disposiciones para la puesta |IEC 60598-2-5:
S |atierra 1998-01 58 Mayor
6 |Bornes y Terminales |Ec1%%5£;2-5: 5.9 Mayor
7 ICableado externo e interno IEC&%%?S;Z'S: 5.10 Mayor
Proteccién contra los IEC 60598-2-5: "
8 Hchoque,s eléctricos 1998-01 511 | | Critico
Ensayos de endurancia y de |IEC 60598-2-5:
9 calentamiento 1998-01 512 Mayor
Resistencia a la penetracién |IEC 60598-2-5:
10 {de polvo y humedad (Grado |1998-01 e IEC| 5.13 Critico
de Proteccién I1P) 60529:2001-02
Resistencia de aislamiento y |IEC 60598-2-5: .
11 1igidez dieléctrica 1998-01 5.14 Critico
Resistencia al calor, al fuego . .
12 |y a las corrientes de fuga IEC1%%%?3;2'5' 5.15 Mayor Destructivo
Superficiales
Nota:

(1) Este marcado considera el marcado normative y el marcado naclonal, dispuesto en el Capitulo IV del
presente protocolo.

Consideraciones Generales:

Las luminarias proyectores o proyectores de drea serén ensayados a 220 V~ y 50 Hz nominales.
Cuando no sean aplicables estos valores nominales, seran utilizados los valores nominales

declarados por su fabricante.

Para la realizacién de los ensayos de Tipo, las muestras se deberén obtener de acuerdo a las
indicaciones establecidas en el parrafo inicial del Capitulo Jll, Sistemas de Certificacion, que
considera criterios de seleccién representativa de las potencias nominales y tipos de fuentes de
luz miembros de la familia de luminarias proyectores o proyectores de érea.

En el control regular de la produccién, control de mercado y de lotes de importacion, el Organismo
de Certificacién debera verificar, continua y progresivamente todos los miembros componentes de
la familia de las luminarias proyectores o proyectores de area y mantener registros actualizados
de las que se comercialicen durante el tiempo en que se aplique el Sistema de Certificacion

comrespondiente.

Para los controles de seguimiento el QOrganismo de Certificacion debera verificar que se
conserven en la luminaria proyector o proyector de area, los mismos tipos, modelos y marcas
comerciales de los elementos componentes relevantes que fueron presentados y considerados en
la realizacién de los ensayos de Tipo con que se obtuvo el Certificado de Aprobacion.
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En caso que se hayan reemplazado o cambiado elementos componentes relevantes usados
como alternativos de la luminaria proyector o proyector de drea; tales como, balastos, lamparas,
médulos LED y sus dispositivos de control (drivers), condensadores, ignitores u otros; el
Organismo de Certificacién deber4 verificar que estos elementos; segin corresponda, presenten
las mismas caracteristicas técnicas nominales que los considerados en el proceso de
Certificacién de Tipo y que también cuenten con su correspondiente Certificado de Aprobacion
otorgado por un Organismo de Certificacion autorizado por SEC, de acuerdo a lo establecido en
el correspondiente protocolo de ensayos establecido por esta Superintendencia y ademas debera
verificar que en la luminaria proyector o proyector de drea se cumplan las condiciones de los
ensayos de seguridad establecidas en el presente protocolo.

Cuando ocyrra que se hayan cambiado o reemplazado elementos componentes relevantes de la
luminaria ptoyector o proyector de area y éstos no dispongan del correspondiente Certificado de
Aprobacién, el Organismo de Certificacion debera considerar esta luminaria proyector o proyector
de Area como un nuevo producto por lo que debera ser sometida a la correspondiente

Certificacién de Tipo.

Cuando un fabricante o importador de luminaria proyector o proyector de area que dispone de su
correspondiente Certificado de Aprobacion, ha realizado o tenido conocimiento de cambios o
reemplazos de elementos componentes relevantes, efectuados a dicha luminaria proyector o
proyector de drea, debe declarar estos cambios y entregar los detalles de ello al Organismo de
Certificacion, quien debe evaluar y determinar las acciones a seguir para la certificacion del

producto.

Solo se permitira el cambio o reemplazo de 2 elementos componentes relevantes debidamente
certificados; de lo contrario, la luminaria proyector o proyector de area, debera ser sometida al
proceso de certificacion como un nuevo producto, realizando los ensayos establecidos en el

presente protocolo.

CAPITULO Il

SISTEMAS DE CERTIFICACION

Cualquiera sea el Sistema de Certificacion utilizado y adicionalmente a lo definido en el
punto 4.15, del Articulo 4°, del D.S. N° 298/2005, del Ministerio de Economia, Fomento y
Reconstruccién, se debera considerar como familia, aquellos grupos de luminarias
proyectores o proyectores de area, tratados en el presente protocolo que se distinguen
por tener iguales caracteristicas de: disefio, materiales componentes, método de
fabricacién y fdbrica, marca, tipo o modelo; que otorguen prestaciones para el
funcionamiento de un mismo tipo de lamparas o fuentes de luz, independiente de sus

potencias nominales; entre otras:

Luminarias proyectores o proyectores de area para lamparas de descarga con
vapor de Sodio de Alta Presién; en todas sus potencias nominales.

Luminarias proyectores o proyectores de area para lamparas de descarga con
vapor de Sodio de Baja Presion, en todas sus potencias nominales.

Luminarias proyectores o proyectores de area para lamparas de descarga con
vapor de Mercurio de Alta Presion, en todas sus potencias nominales.

Luminarias proyectores o proyectores de 4rea para lamparas de descarga con
vapor de Haluros Metalicos, en todas sus potencias nominales.

Luminarias proyectores o proyectores de area para Médulos LED, en todas sus
potencias nominales.

. . . .
Luminarids proyectores o proyectores de area para lamparas de Induccién, en
todas sus potencias nominales.

Luminarias proyectores o proyectores de 4rea que usen otros sistemas como
fuentes de luz; pero que no contravengan lo dispuesto en las Normas
IEC60598-2-5:1998-01 e |IEC 60598-1:2008-04.

PROTOCOLO SEGURIDAD PRODUCTO ELECTRICO PE N°5/19 2013 PROYECTORES DE AREA
Pagina 3 de 12



DEPARTAMENTO DE NORMAS Y ESTUDIOS

Para establecer los miembros integrantes de la familia, el Organismo de Certificacion
debera tener a la vista las especificaciones técnicas con las caracteristicas nominales de
cada una de las luminarias proyectores o proyectores de area junto con la declaracion de
la informacion de su fabricante, de sus elementos componentes relevantes y sus
alternativas, indicando las marcas y el fabricante de éstos; antecedentes que
determinaran los miembros mas representativos de la familia que deberan ser sometidos

a los ensayos de Tipo.
El nimero de modelos por cada familia a ensayar sera de:

a. Hasta 5 modelos = 1 modelo mas representativo
b. Hasta 10 modelos = 2 modelos diferentes mas representativos
c. Sobre 10 modelos = 3 modelos diferentes mas representativos

El modelo mas representativo, se determinara segun la siguiente prioridad:

1° Aquél que tenga una mayor proyeccién de presencia en el mercado, de
acuerdo a los antecedentes declarados por el propio solicitante de la
certificacion.

2° El que otorgue la prestacién de mayor capacidad de potencia nominal.

3° Miembros de potencias nominales intermedias, de acuerdo a las mayores
cantidades presentadas.

Cabe destacar que este concepto de familia se utiliza exclusivamente para la
Aprobacién de Tipo de las luminarias proyectores o proyectores de area de uso en
alumbrado publico.

1. ENSAYO DE TIPO SEGUIDO DEL CONTROL REGULAR DE LOS

NSO NS L e S e e e e e ——————

PRODUCTOS

11 Aprobacion de Tipo.
Para la Aprobacién de Tipo, se debera(n) efectuar a la(s) muestra(s)
representativa(s) de la familia respectiva, todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

1.1.1 Numero de unidades.

Se debera extraer una muestra unitaria por cada modelo mas representativo a
ensayar.

1.1.2 Aprobacién o Rechazo.

El Tipo es admisible siempre que la muestra no presente defecto alguno
durante la realizacion de los Analisis y/o Ensayos establecidos en el numeral
1.1 precedente; debiendo el Organismo de Certificacién emitir el
correspondiente Certificado de Aprobacién de Tipo.

Si la muestra presenta defecto(s) durante la realizacién de los Analisis y/o
Ensayos, el Tipo debera ser rechazado, debiendo el Organismo de
Certificacién emitir e! correspondiente Informe de Rechazo y enviar una copia
a la Superintendencia de Electricidad y Combustibles, en un plazo no superior
a cinco (5) dias habiles, a contar de la fecha de emision de dicho informe.

1.2  Control Regular de los Productos.

1.2.1 Aprobacién de Fabricacién (en Chile o en el extranjero).

1.2.1.1Para la aprobacién de fabricacion, se deberan efectuar los Analisis y/o
Ensayos establecidos en las cléusulas 5.4, 5.5, 5.1, 5.13 y 5.14 de la TABLA
A, del Capitulo II, del presente Protocolo.
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1.2.1.2 Tamaiio de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamanio de la muestra y el nivel de aceptacién del producto estaran dados
por la TABLA B.

TABLA B
g’::::c?:':a Tamaiio de la Nivel de Aceptacién Periodicidad de la
(unidades) Muestra Acepta Rechaza Ingpeccién (*)

2a25 2 0 1 Mensual
26 a 150 3 0 1 Mensual
151 a 1.200 5 0 1 Mensual
1.201 a 35.000 8 0 1 Mensual
35.001 o més 13 0 1 Mensual

(*) Sino hay produccion durante algin periodo, se continuara con las inspecciones mensuales a partir
de la primera produccién sigulente, a dicho periodo.

Notas:

Para la certificacién del control regular de la produccién, la composicion de las muestras para
realizar los ensayos correspondientes, se deberan obtener de acuerdo a los criterios de
seleccién de las potencias nominales o sub-lotes de los miembros de la familia respectiva,
segun se establece en la precedente TABLA B de muestreo.

Para tal efecto, el Organismo de Certificacion, mientras aplique el respectivo Sistema de
Certificacién, deberd efectuar el muestreo considerando el tamano total det lote como la
muestra a ensayar, correspondiente a la sumatoria de todos los sub-lotes, siendo la
participacién de cada sub-lote en dicho muestreo, proporcional a su tamaiio, aplicando el criterio
del promedio ponderado.

Cuando se obtenga un N° de muestra fraccionario, se aproximara al N° entero superior.
Se consideraré obtener siempre un minimo de una (1) muestra al azar de cada sub-lote.

La selecci6n de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 43.
Ofé1, “Seleccién de muestras al azar’.

1.2.1.3 Aprobacién de la muestra tomada de la partida de fabricacion.

El nivel de aceptacién es admisible siempre que la muestra, segun se
establece en la TABLA B precedente, no presente defecto aiguno durante la
realizacion de los Andlisis y/o Ensayos, debiendo el Organismo de
Certificacién emitir el correspondiente Certificado de Aprobacion, al cumplirse
con el primer seguimiento y posteriormente, a partir del segundo seguimiento,
se emitiran los correspondientes Certificados de Seguimiento, los cuales
ampararan a toda la partida de fabricacion.

1.2.1.4 Rechazo de la muestra tomada de la partida de fabricacion.

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacion y si el
fabricante requiere volver a certificarla, el fabricante se deberé acoger a lo
establecido en el punto 7.6 de la Norma Chilena Oficial NCh 44.0f2007,
“Procedimientos de muestreo para inspeccion por atributos - Planes de
muestreo indexados por nivel de calidad aceptable (AQL) para la inspeccién
lote por lote", sus modificaciones o la disposicién que la reemplace. Para ello,
el Organismo de Certificacion extraera en una segunda inspeccion una
muestra igual al doble de la extraida en la primera inspeccién, que considere
el total de la partida de fabricacion, de acuerdo a los niveles de aceptacion
sefialados en el punto 1.2.1.2, de este mismo Capitulo, segln corresponda.

En caso que dicha muestra no presente defecto alguno durante la realizacion
de los Andlisis y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.1 .1, precedente, en el
Certificado de Aprobacién o de Seguimiento, se debera inscribir en el item
Otros Antecedentes, de dicho certificado, la leyenda SEGUNDA
INSPECCION, sefialando a lo menos, las causas y cantidades de productos

amparados en el rechazo inicial.
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Si dicha muestra presenta defecto(s) durante la realizacién de los Analisis y/o
Ensayos, la partida de fabricacion debera ser rechazada, debiendo el
Organismo de Certificacion emitir el correspondiente Informe de Rechazo y
enviar una copia a la Superintendencia de Electricidad y Combustibles, en un
plazo no superior a cinco (5) dias habiles, a contar de la fecha de emision de
dicho informe.

1.2.2 Aprobacion de partidas de importacién en Chile.

1.2.2.1 Para la aprobacién de importacién, se deberan efectuar los Analisis y/o
Ensayos indicados en el punto 1.2.1.1, precedente.
1.2.2.2 Tamafo de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion de cada partida del producto
estaran dados por la TABLA C.

TABLAC
Tamaiio de la Partida de Importacion Tamaiio de la | _ Nivel de Aceptacién
{unidades) Muestra Acepta Rechaza
2a1b 2 0 1
16 a 50 3 0 1
51a 150 5 0 1
151 a 500 8 0 1
501 2 3.200 13 0 1
3.201 a 35.000 20 0 1
35.001 0 mas 32 0 1
Notas:
. Para la certificacion de las partidas de importacion, la composicién de las muestras para realizar

los ensayos correspondientes, se deberan obtener de acuerdo a los criterios de seleccion de las
potencias nominales o sub-lotes de los miembros de la familia respectiva, segiin se establece en

la precedente TABLA C de muestreo.

Para tal efecto, el Organismo de Certificacion, mientras aplique el respectivo Sistema de
Certificacién, debera efectuar el muestreo considerando el tamafo total del lote como la muestra
a ensayar, correspondiente a la sumatoria de todos los sub-lotes, siendo ia participacion de cada
sub-lote en dicho muestreo, proporcional a su tamafo, aplicando el criterio del promedio

ponderado.
. Cuando se obtenga un N° de muestra fraccionario, se aproximara al N° entero superior.
. Se consideraré obtener siempre un minimo de una (1) muestra al azar de cada sub-lote.
. La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 43.

Of61, “Seleccion de muestras af azar'.

1.2.2.3 Aprobacién de la muestra tomada de la partida de importacion.

El nivel de aceptacion es admisible siempre que la muestra, segun se
establece en la TABLA C, precedente, no presente defecto alguno durante la
realizacién de los Andlisis y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.2.1,
precedente, debiendo el Organismo de Certificacion emitir el correspondiente
Certificado de Aprobacién, al cumplirse con el primer seguimiento Y
posteriormente, a partir del segundo seguimiento, se emitiran los
correspondientes Certificados de Seguimiento, los cuales ampararan a toda la

partida de importacion.
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1.2.3 Rechazo de la muestra tomada de la partida de importacién.

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de importacion y si el
importador requiere volver a certificar dicho lote, el importador se debera
acoger a lo establecido en el punto 7.6 de la Norma Chilena Oficial NCh
44.012007, “Procedimientos de muestreo para inspeccién por atributos -
Planes de muestreo indexados por nivel de calidad aceptable (AQL) para la
inspeccién lote por lote”, sus modificaciones o la disposicion que la reemplace.
Para ello, el Organismo de Certificacion extraerd en una segunda inspeccion
una muestra igual al doble de la extraida en la primera inspeccion, que
considere el total de la partida de fabricacién o importacién, de acuerdo a los
niveles de aceptacion senalados en el punto 1.2.2.2, precedente, segun
corresponda.

En caso que dicha muestra no presente defecto alguno durante la realizacion
de los Andlisis y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.2.1, precedente, en el
Certificado de Aprobacién o de Seguimiento, se deberd inscribir en el ltem
Otros Antecedentes, de dicho certificado, la leyenda SEGUNDA
INSPECCION, sefalando a lo menos, las causas y cantidades de productos
amparados en el rechazo inicial.

Si dicha muestra presenta defecto(s) durante la realizacién de los Andlisis y/o
Ensayos, la partida de importacion deberd ser rechazada, debiendo el
Organismo de Certificacién emitir el correspondiente Informe de Rechazo y
enviar una copia a la Superintendencia de Electricidad y Combustibles, en un
plazo no superior a cinco (5) dias habiles, a contar de la fecha de emision de
dicho informe.

2. ENSAYO DE TIPO Y EVALUACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE
FABRICA Y SU ACEPTACION SEGUIDOS DE VIGILANCIA QUE TOMA EN
CONSIDERACION LA AUDITORIA DEL_CONTROL DE CALIDAD DE LA
FABRICA Y EL ENSAYO DE MUESTRAS DE FABRICA Y DEL MERCADO.

2.1 Aprobacién de Tipo.
Para la Aprobacion de Tipo, se debera(n) efectuar a la(s) muestra(s)
representativa(s) de la familia respectiva, todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

2.1.1 Numero de unidades.

Se deberé extraer una muestra unitaria por cada modelo mas representativo a
ensayar.

2.1.2 Aprobacién o Rechazo.

El Tipo es admisible siempre que la muestra no presente defecto alguno
durante la realizacién de los Andlisis y/o Ensayos establecidos en el numeral
2.1 precedente; debiendo el Organismo de Certificacion emitir el
correspondiente Certificado de Aprobacion de Tipo.

Si la muestra presenta defecto(s) durante la realizacion de los Analisis y/o
Ensayos, el Tipo deberd ser rechazado, debiendo el Organismo de
Certificacion emitir el correspondiente Informe de Rechazo y enviar una copia
a la Superintendencia de Electricidad y Combustibles, en un plazo no superior
a cinco (5) dlas habiles, a contar de la fecha de emision de dicho informe.

2.2 Verificacion de muestras tomadas en Fabrica, en Chile o en el
extranjero.

2.2.1 Aprobacion de Fabricacién.

Para la aprobacién de fabricacion, se deberan efectuar los Analisis y/o
Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo lll, del presente

Protocolo.
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2.2.2

Tamaiio de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacién del producto estaran dados
por la TABLA D. :

TABLAD
Tamanio de la Partida de Produccién | Tamado de la Nivel de Aceptacidn Pe'ric:dicidadlge
(unidades) Muestra Acepta Rechaza a ns?:;cc n
2a1.200 2 0 1 Semestral
1.201 a 35.000 3 0 1 Semestral
35.001 y superiores ] 5 0 1 Semestral

() Semestral, o en su defecto la primera produccién siguiente.

Notas:

223

224

Para la certificacion de las partidas de fabricacién ia composicion de las muestras para realizar
los ensayos correspondientes, se deberan obtener de acuerdo a los criterios de seleccion de las
potencias nominales o sublotes de los miembros de la familia respectiva, segun se establece en
la precedente TABLA D de muestreo.

Para tal efecto, el Organismo de Certificacion, mientras aplique el respectivo Sistema de
Certificacién, debera efectuar el muestreo considerando el tamafio total del lote como la
muestra a ensayar, correspondiente a la sumatoria de todos los sub-lotes, siendo la
participacién de cada sub-lote en dicho muestreo, proporcional a su tamario, aplicando el criterio
del promedio ponderado.

Cuando se obtenga un N° de muestra fraccionario, se aproximara al N° entero superior.
Se considerara obtener siempre un minimo de una (1) muestra al azar de cada sublote.

La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh
43.0f61, “Seleccién de muestras al azar".

Aprobacién de la muestra tomada en fabrica.

La partida es admisible siempre que la muestra, seglin se establece en la
TABLA D, precedente, no presente defecto alguno durante la realizacion de
los Andlisis y/o Ensayos establecidos en el numeral 2.1 precedente; debiendo
el Organismo de Certificacion emitir el correspondiente Certificado de
Aprobacion o de Seguimiento; segun corresponda.

Rechazo de la muestra tomada en fabrica. - ,

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacion y si el
fabricante requiere volver a certificar dicho lote, se debera acoger a lo
establecido en el punto 7.6 de la Norma Chilena Oficial NCh 44.0f2007,
“Procedimientos de muestreo para inspeccién por atributos - Planes de
muestreo indexados por nivel de calidad aceptable (AQL) para la inspeccion
lote por lote”, sus modificaciones o la disposicion que la reemplace. Para ello,
el Organismo de Certificacién extraera en una segunda inspeccion una
muestra igual al doble de la extraida en la primera inspeccion, que considere
el total de la partida de fabricacién, de acuerdo a los niveles de aceptacion
senalados en el punto 2.2.2, precedente, segun corresponda.

En caso que dicha muestra no presente defecto alguno durante la realizacion
de los Andlisis y/o Ensayos establecidos precedentemente, en el Certificado
de Aprobacion o de Seguimiento, se debera inscribir en el ltem Otros
Antecedentes, de dicho certificado, la leyenda SEGUNDA INSPECCION,
sefialando a lo menos, las causas y cantidades de productos amparados en el

rechazo inicial.
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2.4
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3.1.2

Si dicha muestra presenta defecto(s) durante la realizacion de los Analisis y/o
Ensayos, la partida de fabricacion debera ser rechazada, debiendo el
Organismo de Certificacion emitir el correspondiente Informe de Rechazo y
enviar una copia a la Superintendencia de Electricidad y Combustibles, en un
plazo no superior a cinco (5) dias hébiles, a contar de la fecha de emision de
dicho informe.

Verificacion de muestras tomadas en el Mercado.

—— e ———— ———————————— e ——————————————

Cada seis meses, se debera verificar en el mercado una muestra unitaria y
representativa del producto certificado, efectuéandole los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en el punto 1.2.1.1, precedente. Para la Aprobacion o Rechazo
se debe aplicar lo establecido en los puntos 1.2.1.3 y 1.2.1.4; segun
corresponda.

Inspeccion del Control de Calidad.

El Organismo de Certificacion efectuaré una evaluacion anual, del Sistema de
Control de Calidad del fabricante, segln lo establecido para el Sistema 2 en el
Articulo 5° del Decreto Supremo N° 298, de 2005, del Ministerio de Economia,
Fomento y Reconstruccion, cuyo resultado debera ser comunicado a esta
Superintendencia en un plazo no superior a quince (15) dias habiles, a contar
de dicha evaluacion, quien determinara su aprobacion o rechazo.

ENSAYO POR LOTES.

Aprobacion de Lotes.

Para la aprobacién de cada lote, se deberan efectuar todos jos Analisis y/o
Ensayos establecidos en la TABLA A, del Capitulo I, del presente Protocolo.

Clasificacion de los defectos.

La clasificacién de los defectos, se debera efectuar de acuerdo a la TABLA A,
indicada en el Capftulo !f, del presente Protocolo.

Planes de muestreo.

A continuacion se establecen los planes de muestreo basados en la Norma
Chilena Oficial NCh 44.0f2007, “Procedimientos de muestreo para inspeccion
por atributos - Planes de muestreo indexados por nivel de calidad aceptable
(AQL) para la inspeccidn lote por lote”, de acuerdo a lo siguiente:

3.1.2.1 Para defectos criticos

Nivel de Inspeccién Al
Tamario de la Muestra : Tabla 2-A

Nive! de Aceptacién : Acepta con cero (0)
Rechaza con uno (1)

3.1.2.2 Para defectos mayores.

Nive! de Inspeccion 2
Tamafio de la Muestra : Tabla 2-A
Nivel de Aceptacion :AQL=25

3.1.2.3 Para defectos menores

3.1.3

Nivel de Inspeccién o
Tamano de la Muestra : Tabla 2-A
Nivel de Aceptacion cAQL =4

Seleccion de la muestra.

Se debe efectuar de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 43.0f61,
“Seleccion de muestras al azar”.
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3.1.4

3.15

4.1

4.1.1

41.2

Aprobacion del lote.

El lote es admisible siempre que la muestra ensayada, cumpla con los criterios
de aceptacion y rechazo, segun se establece en la TABLA 2-A de la Norma
Chilena Oficial NCh 44.0f2007, durante la realizacién de los Analisis y/o
Ensayos establecidos en el punto 3.1 precedente; debiendo el Organismo de
Certificacién emitir el correspondiente Certificado de Aprobaciéon o de
Seguimiento, segun corresponda, los cuales ampararan a todo el lote de
fabricacion o de importacion.

Rechazo del lote.

De ser rechazada la muestra obtenida del lote de fabricacién o de importacion
y si el fabricante o importador requiere volver a certificar dicho lote, el
fabricante o importador se debera acoger a lo establecido en el punto 7.6 de la
Norma Chilena Oficial NCh 44.0f2007, “Procedimientos de muestreo para
inspeccion por atributos - Planes de muestreo indexados por nivel de calidad
aceptable (AQL) para la inspeccion lote por lote”, sus modificaciones o la
disposicién que la reemplace. Para ello, el Organismo de Certificacion extraera
en una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la extraida en la
primera inspeccion, que considere el total de la partida de fabricacion o
importacion, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefalados en el punto
3.1.2, precedente, segun corresponda.

En caso que dicha muestra no presente defecto alguno durante la realizacion
de los Andlisis y/o Ensayos establecidos precedentemente, en el Certificado
de Aprobacién o de Seguimiento, se debera inscribir en el Item Otros
Antecedentes, de dicho certificado, la leyenda SEGUNDA INSPECCION,
senalando a los menos, las causas y cantidades de productos amparados en
el rechazo inicial.

Si dicha muestra presenta defecto(s) durante la realizacién de los Andlisis y/o
Ensayos, el lote de fabricacion o de importacién debera ser rechazado,
debiendo el Organismo de Certificacion emitir el correspondiente Informe de
Rechazo y enviar una copia a la Superintendencia de Electricidad y
Combustibles, en un plazo no superior a cinco (5) dias habiles, a contar de la
fecha de emisién de dicho informe.

ENSAYO DE TIPO., SEGUIDO DE AUDITORIAS DEL SISTEMA DE
CALIDAD DEL FABRICANTE.

Aprobacién de Tipo.

Para la aprobacién de Tipo, se deberan efectuar a las muestras
representativas de la familia, todos los Anélisis y/o Ensayos establecidos en la
TABLA A, del Capitulo |l del presente Protocolo.

Numero de unidades.
Se debera extraer una muestra unitaria por cada modelo mas representativo a

ensayar.

Aprobacién o Rechazo.

El Tipo es admisible siempre que la muestra no presente defecto alguno
durante la realizacién de los Andlisis y/o Ensayos establecidos en el numeral
1.1 precedente; debiendo el Organismo de Certificacién emitir el
correspondiente Certificado de Aprobacion de Tipo.

Si la muestra presenta defecto(s) durante la realizacion de los Analisis y/o
Ensayos, el Tipo debera ser rechazado, debiendo el Organismo de
Certificacion emitir el correspondiente Informe de Rechazo y enviar una copia
a la Superintendencia de Electricidad y Combustibles, en un plazo no superior
a cinco (5) dias habiles, a contar de la fecha de emisién de dicho informe.
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4.2

Ingpeccion del Control de Calidad.

El Organismo de Certificacion efectuara al menos dos auditorias del Sistema
de Control de Calidad del fabricante, segun lo establecido para el Sistema 5
en el Articulo 5° del Decreto Supremo N° 298, de 2005, del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccién cuyo resultado debera ser comunicado
a esta Superintendencia en un plazo no superior a quince (15) dias habiles, a
contar de dicha evaluacién, quien determinara su aprobacion o rechazo.

CERTIFICACION ESPECIAL.

Para aplicar este sistema de certificacién, los Organismos de Certificacion
deberan cumplir con lo sefalado en el Articulo 22° del Decreto Supremo N°
298 de 2005 y asegurarse que dicho reconocimiento, sea otorgado por la
Superintendencia de Electricidad y Combustibles mediante Resolucién Exenta
y que el certificado se encuentre vigente.

5.1 Extraccién de la Muestra.

5.1.1

Los Organismos de Certificacién deberan extraer una muestra representativa
de cada lote o partida, la cual sera sometida a los analisis y/o ensayos
establecidos en el punto 1.2.1.1 precedente.

Tamaiio de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion dei producto estaran dados
por la TABLA E.

TABLA E
TAMANO TIPO DE CERTIFICACION DE ORIGEN
LOTE CERTIFICAD'O DE
MARCA DE APROBACION O | CERTIFICADO DE
CONFORMIDAD SELLO DE TIPO
N CALIDAD
n A R n A R n A R
2 25 2 0 1 2 0 1 2 0 1
26 50 2 0 1 2 0 1 3 0 1
51 150 2 0 1 2 0 1 5 0 1
151 500 2 0 1 2 0 1 8 0 1
501 3.200 2 0 1 2 0 1 13 0 1
3.201 35.000 2 0 1 3 0 1 20 0 1
35.001 o mas 3 0 1 5 0 1 32 0 1
n = Tamano de muestra
A = Acepta
R = Rechaza

Nota:

5.2

La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh
43.0161, “Seleccion de muestras al azar”.

Aprobacién de la muestra.

El lote o partida de importacién es admisible siempre que la muestra no
presente defecto alguno durante la realizacién de los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en el numeral 3.1 precedente; debiendo el Organismo de
Certificacién emitir el correspondiente Certificado de Aprobacién o de
Seguimiento, segln corresponda.
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5.2.1 Rechazo de la muestra.

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de importacion y si el
fabricante o importador requiere volver a certificar dicho lote, el importador se
debera acoger a lo establecido en el punto 7.6 de la Norma Chilena Oficial
NCh 44.012007, “Procedimientos de muestreo para inspeccion por atributos -
Planes de muestreo indexados por nivel de calidad aceptable (AQL) para la
inspeccion lote por lote", sus modificaciones o la disposicion que la reemplace.
Para ello, el Organismo de Certificacién extraerd en una segunda inspeccion
una muestra igual al doble de la extraida en la primera inspeccion, que
considere el total de la partida de fabricacion o importacion, de acuerdo a los
niveles de aceptacion sefalados en el punto 5.1.1, precedente, segun
corresponda.

En caso que dicha muestra no presente defecto alguno durante la realizacion
de los Andlisis y/o Ensayos establecidos precedentemente, en el Certificado
de Aprobacién o de Seguimiento, se debera inscribir en el Item Otros
Antecedentes, de dicho certificado, la leyenda SEGUNDA INSPECCION,
sefalando a los menos, las causas y cantidades de productos amparados en

el rechazo inicial.

Si dicha muestra presenta defecto(s) durante la realizacién de los Andlisis y/o
Ensayos, el lote o partida de importacion debera ser rechazado, debiendo el
Organismo de Certificacion emitir el correspondiente informe de Rechazo y
enviar una copia a la Superintendencia de Electricidad y Combustibles, en un
plazo no superior a cinco (5) dias habiles, a contar de la fecha de emision de
dicho informe.

CAPITULO IV

MARCADO NACIONAL

1. Cualquiera sea el Sistema de Certificacion aplicado para la obtencion del
Certificado de Aprobacién o Seguimiento para este producto, ademas del
marcado normativo establecido en la TABLA A, el Organismo de Certificacion
debera verificar y registrar que el producto cuente con el marcado nacional,
con a lo menos la siguiente informacion:

a) Mes/afo de fabricacién del producto y/o numero de serie, u otro medio de
trazabilidad, el que se debera marcar en el cuerpo del producto.

b) Pais de fabricacién del producto.

c) Numero de Certificado de Aprobacién o de Seguimiento otorgado por el
Organismo de Certificacion del producto que se trate.

d) Marcado de Certificacion, codigo Q/R (Quick Response), de acuerdo a lo
establecido en la R.E. SEC N° 2142, de fecha 31.10.2012, que establece
el uso de Marcado de Certificacion en Productos Eléctricos y de
Combustibles con Obligatoriedad de Certificacion y Deroga Resolucién
Exenta N° 1497, de fecha 04.09.2012.

2. Ante el no cumplimiento de las instrucciones anteriores, el Organismo de
Certificacion debera rechazar el producto.
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