SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
Y COMBUSTIBLES
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DEPARTAMENTO. INGENIERIA DE COMBUSTIBLES

PROTOCOLO DE ANALISIS Y/O ENSAYOS DE PRODUCTOS DE COMBUSTIBLES
LIQUIDOS
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pc No 106 FECHA: 27 JUN. 1990

PRODUCTO : ESTANQUES SUBTERRANEOS DE POLIES
TER REFORZADO CON FIBRA DE VI -
DRIO, PARA ALMACENAMIENTO DE COM
BUSTIBLES LIQUIDOS

NORMA ¢ ASTM D - 4021: 1986 Estanques

DISPOSICIONES LEGALES
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ANALISIS Y/0 ENSAYOS
Denominacién

Materiales
Fabricacidén
Proceso

Asas de izar
Accesorios
Tuberia de llenado
Pasa~hombre
Ensamble

Sistema de anclado
Requisitos

Mano de obra
Reparaciones
Dimensiones

Requisitos de cargas externas

Presién interna

Capacidad al momento de carga

de los accesorios

Capacidad al torque de los acce

sorios
Estanquidad

Resistencia interna al impacto
Carga a las asas de izar

Presidn negativa
Materiales
Resistencia quimica

Control de calidad
Marcado

subterrdneos de poliester refor
zado con fibra de vidrio para -
almacenamiento de petréleo.

Resolucién Exenta N2 642 de -
1988, de SEC, y Decreto de Eco-
nomia NQ 278 de 1982 y N2 379 -
de 1985.

Punto de la Norma
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
Y COMBUSTIBLES

(1) La tuberia de llenado debe estar dotada de un difusor.

(2) Las reparaciones deberdn realizarse siguiendo los cri-
terios sefialados en la especificacién técnica SIMONS

45-10.01, u otra norma o especificacién teénica recong
cida internacionalmente.

(3) Las roscas de los accesorios pueden ser distintas a -
las roscas NPT,

(4) .Para el control de este requisito en la certificacién
de los estanques se aceptard por un plazo méximo de -
dos (2) afios a contar de la fecha del presente protoco
lo, los certificados proporcionados por los fabrican —
tes de las materias primas; no obstante lo anterior, en
el intertanto los laboratorios o entidades de certifi -
cacidén autorizados por SEC deberén realizar el ensayo -
de resistencia quimica sobre las probetas de resina po-
liester reforzada con fibra de vidrio confeccionadas de
acuerdo a lo indicado en ASTM C-581, asimismo, la vi -

gencia del certificado de resistencia quimica serd de -
dos (2) afios.

El certificado de tipo otorgado originalmente manten
drd su validez sujeta al cumplimiento del ensayo indi
cado en el punto 6.13 de la norma asignada.

(5) Posterior a la aprobaciédn de tipo, cada vez que se re -
cepcionen materias primas, se deberd realizar un con -~
trol de la composicién de éstas, el que considerard a
lo menos los andlisis y/o ensayos de verificacién que -
se detallan mas adelante, a fin de garantizar que los
materiales utilizados en la fabricacién poseen caracte-~
risticas a lo menos equivalentes a las del estanque ti-
po aprobado.

Materia Andlisis y/o ensayos Norma de A
prima de verificacidn _ referencia (#)
Resina 1. Idéntificaciédn del polimero
base ,
2. Porcentaje de estireno
3. Densidad DIN 53211
4. Indice de refraccién DIN 53491

5. Tiempo de gel
Vidrio ]
(velo, manta 1. Composicidn quimica

2. Humedad
o matt, bobi .
nas, etc) 3. Granaje

(#) Alternativamente se podran utilizar normas o espe
y cificaciones técnicas internacionalmente reconoci
das.
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(6)

(7)

II."‘

1.

La inspeccidn visual de los estanques se ueberd reali-
zar de acuerdo a ASTM D-2563, considerando a lo menos
un nivel II de aceptacidn.

En vez de hacer mencién a la norma ASTM (punto 12.1.
1), se deberd hacer mencién al presente protocolo, como
sigue: .

SEC - PC: 106/90; ademds de las marcas sefialadas en el
punto 12 de la norma asignada, se deberd identificar al

-laboratorio o entidad de certificacién que certificé el

estanque y afio de fabricacién. Ser4 optativo indicar
el nombre del propietario o mandante de la fabricacién

del estanque, asi como su nimero de serie (Ver ejemplo
de marcado en anexo)

SISTEMAS DE CERTIFICACION

CERTIF ICACION

Los Laboratorios o Entidades de Certificacidén autoriza
dos por SEC deben verificar que los estanques se fabri
quen conforme a las exigencias de la norma ASTM D-4021:
1986, al presente protocolo y a las disposiciones del -
Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccidén (De -
cr?to N@ 278 de 1982 o N2 379 de 1985, segin correspon-
dal.

Los certificados y los informes deber&n ser mantenidos
por el fabricante o propietario o mandante de la fabri
cacién del estanque durante un perfiodo no menor al de
la inspeccién periddica del estanque.

CALIFICACION DEL FABRICANTE DEL ESTANQUE

Previo a la fabricacidén de los estanques el laborato -
rio o entidad de certificacién deberd calificar la in-
fraestructura humana y fisica del fabricante a fin de
determinar si éste -cuenta con los medios necesarios -
para fabricar estanques de combustibles liquidos que
satisfagan los requisitos del presente protocolo. Esta

calificacién debe considerar al menos los siguientes as
pectos:

a) Medios de produccién y medios de control.
b) Evaluaciédn del personal técnico relacionado direc-
tamente con la fabricacién

c) Deben exigir planos de los estanques y procedimien
to de fabricacidén para ellos.

CERTIFICACION DE TIPO

Para la aprobacién de tipo se deberén considerar los -
requisitos minimos prescritos en el Capitulo I,
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1.3

Para los efectos del presente protocolo se entenderé

por tipo a un estanque para combustibles liquidos, de
dimensiones, materiales, disefio y uso especifico; pa-
ra lo cual el fabricante deberi elaborar los planes y
especificaciones del estanque incluyendo los métodos

de fabricacién que se empleardn en su construccidn, y
sobre la base de estos antecedentes fabricar un estan
que el que serd sometido a los andlisis y/o ensayos -
prescritos en el Capftulo I para su aprobacién. Asi -~
mismo, para la definicidén del tipo se debera conside-

‘“rar lo establecido en el punto 8.4.1 de la norma asig

nada; esto es, que los tipos quedan definidos por su
didmetro interior, independiente del largo, debiéndo~-
se ensayar el de mayor largo.

VERIFICACION EN FABRICA

Posterior a la evaluacién del fabricante y a la cer-
tificacién de tipo, durante el proceso de fabricacién,
todos los estanques deberdn ser sometidos al control
de fabricacién establecido en el punto 7 de la norma
asignada.
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD

Y COMBUSTIBLES ANEXO

EJEMPLO DE PLACA DE MARCADO

(1) (2) (3)

SEC - PC: 106,90

Fabricantg:

Ne fabricacién: (Dado por el fabricante)
Propietafio: 4)

Inspeccidn : 5)

Advertencia y precauciones:

1) Nuamero de serie del estanque dado por el propietario
o mandante

2) Afio fabricacién

3) Capacidad (ﬁ%

4) Identificacién del propietario o mandante

5) Tdentificacién del Laboratorio o Entidad de Certifi

cacién _

NOTA: Es optativo indicar el nombre del propietér%o o
mandante de 1la fabricacién del estanque, asi CO-
éy mo su nimero de serie.



