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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
Y COMBUSTIBLES

DEPARTAMENTO DE PRODUCTOS

ACC- 254423 /DOC- 102984 /

L

APRUEBA Y REEMPLAZA PROTOCOLOS DE
ENSAYOS PARA LOS PRODUCTOS DE

COMBUSTIBLES QUE SE INDICAN./

RESOLUCION EXENTA N° 1 0 8 0/

SANTIAGO, 0 7 A6 20p7

VISTO:

Lo dispuestc en la ley N° 18410, y en la
Resolucién N° 5§20, de 1996, de la Contralorfa General de la Republica, sobre exencién
del tramite de toma de razén.

CONSIDERANDO:

Que de acuerdo a lo dispuesto en el articulo 3°
N° 14 de la ley N° 18.410, corresponde a esta Superintendencia establecer las pruebas y
ensayos que deben realizar los organismos de certificacién, para otorgar los certificados
de aprobacién a los productos eléctricos, de gas y de combustibles liquidos que cumplan
con las especificaciones normales y no constituyan peligro para las personas ¢ cosas.

RESUELVO:

1°  Apruébanse los protocolos que a
continuacién se indican, para la certificacién de los productos de combustibles que se
sefialan:

PC N° Fecha Producto

10 [ 05.04.2007 | Tubos de cobre sin costura para gas, tipos "K” y “L".

29/1 | 06.03.2007 Calderas dg calefgccpn centr_al, que utilizan combustibles gaseosos,
con potencia nominal igual o inferior a 70 kW.

Calderas mixtas para calefaccion central y servicio de agua caliente
29/2 | 06.03.2007 | sanitaria, que utilizan combustibles gaseosos, con potencia nominal
igual o inferior a 70 kW,
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
Y COMBUSTIBLES

Producto
Dispositivo de ayuda a la evacuacién de los productos de ia
combustién acoplados a calderas y calefones, tipo B, en servicio, que
utilizan combustibles gaseosos, y cuyo gasto calorffico nominal es
inferior o igual a 70 kKW.

PC N® Fecha

98 [01.03.2007

2° | os citados protocolos entraran en vigencia a
partir de la fecha de su publicacién en la pagina web de esta Superintendencia,
www.sec.cl., reemplazando a los que se indican a continuacién, los que quedaran sin
efecto a partir de la misma fecha:

Oficializado por
PC N° Fecha Oficio Resolucion
Gircular N° | F8SM@ | Exentane | Fecha
10 08.01.2007 74 16.01.2007
29/1 08.01.2007 74 16.01.2007
29/2 13.01.1994 74 16.01.2007
98 06.06.2006 37568 29.08.2006

ANOTESE, NOTIFIQUESE Y PUBLIQUESE

NG
~nDistribucién:
- Diario Oficial
- Organismos de Certificacién de Productos de Combustibles
- Depto. Productos (Aprueba Protocolos 298 05042007)
- Oficina de Partes ( )
- Archive

Caso N°

Av. Libertador Bemardo O'Higgins N° 1465, local 10, torve 3/ Santiago / Chile / fax; (56-2) 756 5105/ call center: 800 6000732 / www.sec.cl
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DEPARTAMENTO DE PRODUCTOS

PROTOCOLO DE ANALISIS Y/O ENSAYOS DE PRODUCTO DE GAS
PC N°98 ; Fecha: 01 de Marzo de 2007

PRODUCTO : DISPOSITIVO DE AYUDA A LA EVACUACION DE
LOS PRODUCTOS DE LA COMBUSTION
ACOPLADOS A CALDERAS Y CALEFONES, TIPO
B, EN SERVICIO, QUE UTILIZAN COMBUSTIBLES
GASEOSO0S, Y CUYO GASTO CALORIFICO
NOMINAL ES INFERIOR O IGUAL A 70 kW.

NORMA : UNE 60765:1997,
DISPOSICION LEGAL : Ley 18410
CAPITULO

. ALCANCE

El presente Protocolo establece el procedimiento de certificacion de los
dispositivos de ayuda a la evacuacion de los productos de la combustién para
calefones y calderas tipo B, en servicio, en adelante Kit, de acuerdo con lo
indicado en la Norma Espanola UNE 60765:1997.

i GENERALIDADES

Ademas de los requisitos constructivos del producto se debera cumplir con lo
siguiente:

a) Efectuar la instalacion del Kit de acuerdo con las instrucciones de
instalacion del fabricanta.

b) Instalar el Kit s6lo en calefones o calderas tipo B que dispongan de
dispositivos de control de evacuacién de los productos de la combustion,
gue cumplan con el PC N° 92 de fecha 08/01/2007, aprobado mediante la
Resolucién Exenta SEC N° 74 de fecha 16/01/2007.

c) Instalar el Kit sdlo en calefones o calderas que evacuen los gases producto
de la combustiéon mediante conductos individuales.

d) El material del conducto de evacuacién individual de los gases producto de
la combustion debe cumplir con los requisitos establecidos por SEC.

1. ANALISIS Y ENSAYOS
Tabla A
Clasificacion
N° | Denominacién Norma | Clausula de los Tipode | Notas
Defectos Ensayo
Clasificacion de los
aparatos  segun  los UNE
1 4.2 Mayor
gases susceptibles de| 60765:1997
ser utiizados

Av. Libertador Barnarda O'Higgins N° 1665, local 10, torre 3 / Santiage / Chile / fax: {56 2) 796 5105 / call center 600 6000732 /www.sec.cl
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UNE
2 | Generalidades 60765: 5.1 Menor
1997
UNE
3 | Materiales y forma de 60765: 52 Mayor
construccién
1997
UNE
4 | Disefio constructivo 60765 5.3 Mayor
1997
UNE
5 | Uso y mantenimiento 60785 5.4 Mayor
1997
Seguridad de UNE
& |funcionamiento en caso 60765 55 Critico
de falta de energia
auxiliar 1997
, UNE
Control de evacuacién . .
7 | de tos productos de la 607865 5.6 Critico
combustion 1997
UNE
g | Gases y presiones de 60765 6.1 Mayor (1)
ansayo
1997
UNE
g | Condiciones generales 60765: 6.2 Mayor
de ensayo
1997
Estanquidad del circuito UNE
10 | de evacuacién de los 60765: 6.3 Critico
productos de la
combustién 1997
. UNE
Encendido, .
11 | interencendido y 80765 6.4 Mayor
estabilidad de llama 1997
UNE
12 | Combustién 60765: 6.5 Critico
1997
Dispositivo de control de UNE
13 | evacuacion de productos 60765: 6.6 Critico
de la combustién 1997
UNE
Activacién del dispositivo
14 ) 60765: 6.7 Mayor
de evacuacién (kit)
1997
. ) UNE
Utilizacién racional de la
15 ) 60785: 6.8 Mayer
energia
1997
UNE
16 | Marcado e Instrucciones 60765 7 Mayor (2)
1997

Av. Libettador Bernardo O'Higg'ns N’ 1665, local 10, torre 3 / Santiago / Chile / fax: {56 2) 756 5105 / call center 600 6000732 / www.sec.ch
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Nota: (1) Los artefactos que utilicen uno o mas combustibles gaseosos de cualquiera
de las 3 familias, deberan cumplir con lo establecido en la Norma Chilena
Oficial NCh 853.0f 2006,

(2) Adicionalmente al marcado dispuesto en la norma preestablecida, se
debera adherir al producto un adhesivo que indique lo siguiente:

e Uso: Destinado a incorporarse sélo en calderas y/o calefones, tipo B, en
servicio, provistos de un dispositivo de control de evacuacion de
los gases producto de la combustion, cuyo gasto nominal sea igual
o inferior a 70 kW.

« Marca y modelo del producto para el cual puede ser utilizado el Kit.

Todas los Kit deberan contar con un manual de instalacién, uso y
mantenimiento en idioma espafiol, el cual debe ser proporcionado por el
fabricante del Kit.

n. SISTEMAS DE CERTIFICACION
1. ENSAYOQ DE TIPO SEGUIDO DEL CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS

1.1. APROBACION DE TIPO.

Para la aprobacién de Tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, indicada en el Capitulo Il del presente Protocolo.

1.1.1 Numero de unidades

Se debera ensayar a lo menos tres (3) unidades del producto.

1.1.2 Aprobacién o rechazo

El Tipo no podra tener defectos.

1.2 Control Regular de los productos

1.2.1. Aprobacion de fabricacion (en Chile o en el extranjero)

1.2.1.1Para la aprobacién de fabricacién se deberan efectuar a lo menos los Analisis y/o
Ensayos establecidos en los puntos 6; 7, 10, 12, 13 y 16 de la Tahla A, del
Capltulo |, del presente Protocolo.

1.2.1.2Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacién del producto estara dado por la
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Tabla B:
TABLA B
Tamafi - . .
p?;:u?: gg,:a Tamano de | Nivel de Aceptacion Periodicidad de
(unidades) la muestra Acepta | Rechaza la inspeccion
2a25 2 0 1 Mensual
26 a 150 3 0 1 Mensual
151 a 1200 5 0 1 Mensual
| 1201 a 35.000 8 0 1 Mensual
| 35.001 0 méas 13 0 1 Mensual |




1.2.2

1.2.21

1.2.2.2

1.2.3
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Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma
Chilena Oficial NCh43.0f61.

Aprobacidn de partidas de importacion en Chile

Para aquellos productos extranjeros cuyos ensayos de tipo y de las muestras de
las partidas subsiguientes se realizan en Chile, se deberan efectuar a lo menos
los Analisis y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1, del Capitulo Hil, del
presente Protocolo.

Tamafo de la muestra y nivel de aceptacién

Ei tamafio de la muestra y el nivel de aceptaciéon de cada partida del producto
estara dado por la Tabla C.

TABLAC
Tamafio de la
partida de Tamario de | Nivel de Aceptacién
'Eﬂ?;;%::gr la muestra Acepta Rechaza
2aib 2 0 i
16 a b0 3 0 1
51 a 150 5 0 1
151 a 500 8 0 1
501 a 3.200 13 0 1
3.201 a 35.000 20 0 1
35.001 o mas 32 0 1

Nota; La seleccidn de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma
Chilena Oficial NCh43.0f61,

Rechazo de la muestra tomada en fabrica o de la partida de importacion.

De ser rechazada la muestra obtenida de la fabricacion o de la partida de
importacién, por ende la partida amparada por dicha muestra, y si el fabricante o
importador requirieran volver a certificar dicha produccién, el fabricante o
importador debera aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena
Oficial NCh44.0f78; sus modificaciones o la disposiciéon que la reemplace, y el
Organismo de Certificacion dara instrucciones para que se exiraiga en una
segunda inspeccion, una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccion, de acuerdo a los niveles de acepiacion sefialados en los puntos
1.2.1.2 0 1.2.2.2, segun corresponda, del Capitulo lll, del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacién procedera a
rechazar la partida de fabricacion o de importacion, y debera enviar una copia del
informe de rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias
habiles, a contar de la fecha de emisién del informe.

Av. Libertador Bernardo O'Higgins N' 1665, lacal 10, torre 3 / Santiago / Chile / fax- (56 2) 756 5105 / call center 600 6000732 / www.sec.dl
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2. ENSAYO DE TIPO Y EVALUACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE FABRICA
Y SU_ ACEPTACION _ SEGUIDOS DE VIGILANCIA QUE TOMA EN
CONSIDERACION LA AUDITORIA DEL CONTROL DE CALIDAD Y EL ENSAYQ
DE MUESTRAS DE FABRICA Y DEL MERCADO.

2.1. Aprobacién de Tipo

Para la aprobacién de Tipo, se deberan efectuar en Chile todos los Analisis y/o
Ensayos establecidos en la Tabla A, del Capitulo Il, del presente Protocolo.

2.1.1 Numero de unidades
Se debera ensayar a io menos tres (3) unidades del producto.
2.1.2 Aprobacion o rechazo.
El Tipo no podra tener defectos.
2.2  Verificacién de muestras tomadas en fabrica, en Chile o en el extranjero.
2.2.1 Aprobacion de Fabricacién

Para la aprobacién de fabricacion, se deberan efectuar a lo menos los Analisis y/o
Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1, del Capitulo

2.2.2 Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacién del producto estard dado por la

Tabla D.
TABLA D

Tamanio de la

partida de Tamario de la | Nivel de Aceptacion | Periodicidad de
produccion muestra la inspeccion

(unidades) Acepta | Rechaza

2 ai1200 2 0 1 semestral

1201 a 35000 3 0 1 semestral
35001 o mas 5 0 1 semestral

Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma
Chilena Oficial NCh43.0f61.

2.2.3 Rechazo de la muestra tomada en fabrica

De ser rechazada la muestra obtenida en fabrica, en Chile o en el extranjero, por
ende la partida amparada dicha muestra, y si el fabricante requiriera volver a
certificar dicha produccion, debera aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la
Norma Chilena Oficial NCh44.0f78: sus maodificaciones o la disposicion que la
reemplace y el Organismo de Certificacion daré instrucciones para que se extraiga
en una segunda inspeccion una musstra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados en el punto 2.2.2,
del Capitulo lll, del presente Protocolo.

Av, Libertador Bernardo O'Higgins N 1665, local 10, wrre 3 / Santiago / Chile / fax: (56 2) 756 5105 / call center 600 6000732 / www.sec.cl
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En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacion procedera a
rechazar la partida de fabricacion o de importacién, y deberd enviar una copia del
informe de rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias
habiles, a contar de la fecha de emisién del informe.

Verificacién de muestras tomadas en Comercio

Se debera verificar en el comercio, a lo menos, una unidad del producto cenrtificado
cada seis meses, efectuandole a lo menos los Analisis y/o Ensayos establecidos
en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, dei presente Protocolo. En caso de rechazo de
la muestra, se debera informar a la Superintendencia en un plazo no superior a
cinco dias habiles, a contar de la fecha de producido el rechazo.

Inspeccidon del Control de Calidad

Se efectuara a lo menos una auditoria anual al fabricante, segun lo establecido
para el Sistema 2, en el articulo 5°, del D. S. N° 298, de 2005, del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccion. El resultado de la auditoria debera ser

informado por escrito a la Superintendencia, en un plazo no superior a treinta dias,
desde la fecha de su realizacién.

ENSAYO POR LOTES.
Aprobacién de Lote

Para la aprobacién de Lote, se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo I, del presente Protocolo.

Clasificacion de defectos

La clasificacion de defectos se debera efectuar de acuerdo a la Tabla A, del
Capitulo [l, del presente Protocolo.

Planes de muestreo

Los planes de muestreo especificados a continuacion, se basan en la Norma
Chilena Oficial NCh44.0f78, de acuerdo a lo siguiente:

3.1.2.1 Para defectos criticos

Nivel de Inspeccion : Il

Tamano de la muestra : Tabla II-A

Nivel de Aceptacién ; Acepta con cero (0)
Rechaza con uno (1)

3.1.2.2 Para defectos mayores

Nivel de Inspeccién General : I
Tamano de la muestra : Tabla II-A
Nivel de Aceptacidn : AQL =25

Au. tibertador 3ermardo Q'Higgins N 1665, local 10, torre 3 / Santiagn / Chile / fax: (56 2) 756 5105 / call center 600 6000732 / www.sec.cl
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3.1.2.3 Para defectos menores

Nivel de Inspeccién General : I
Tamafo de la muestra ; Tabla [I-A
Nivel de Aceptacién : AQL=4

3.1.3 Seleccidn de la muestra

Se debe efectuar de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 43.0f61.

3.2 Rechazo del lote

De ser rechazada la muestra obtenida del lote, por ende el lote amparado por
dicha muestra, y si el fabricante o importador requiriera volver a certificar dicho
lote, se debera aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena Oficial
NCh44.0f78; y el Organismo de Certificacion dara instrucciones para que se
exiraiga en una segunda inspeccion, una muestra igual al doble de la extraida en
la primera inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacidon sefnalados en el
punto 3.1.2, del Capitulo |ll, del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacién procedera a
rechazar la partida de fabricacién, y deberd enviar una copia del informe de
rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias habiles, a
contar de la fecha de emisidén del informe.

4, ENSAYO DE TIPO, SEGUIDO DE AUDITORIAS DEL SISTEMA DE CALIDAD
DEL FABRICANTE

Este sistema sdlo podra ser utilizado por aquellos fabricantes que cumplan los
requisitos establecidos para el Sistema 5, en el articulo 5°, del D.S. N° 298, de
2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

4.1 Aprobacién de tipo

Para la aprobacion de Tipo, se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo I, del presente Protocolo.

4.1.1 Numero de unidades

Se debera ensayar a lo menos tres (3) unidades de producto.
4.1.2 Aprobacién o rechazo

El Tipo no podra tener defectos.
4.2 Inspeccion del Control de Calidad

Se efectuaran a lo menos dos auditorias anuales al fabricante, segdn lo
establecido para el sistema 5, en el articulo 5°, del D.S. N° 298 de 2005, del
Ministerio de Economfa, Fomento y Reconstruccion. El resultado de las auditorfas
debera ser informado por escrito a la Superintendencia, en un plazo no superior a
treinta dias, desde la fecha de su realizacion.

Av Libertador Bermardo O'Higging N° 1665, local 10, 1ome 3/ Santiago { Chile / fax: (56 2) 756 5105 / call center 600 6000732 / www.sec.cl



SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD

¥ COMBUST!BLES

5. CERTIFICACION ESPECIAL
Este sistema de certificacién esta basado en el reconocimiento de los certificados
de tipo, aprobacién, sello de calidad y marca de conformidad, emitidos por
organismos de certificacion con domicilic en el extranjero, sequido de la extraccion
de una muestra del lote o partida de productos, la cual es sometida a los Andlisis
y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1, del Capitulo Ill, del presente
Protocolo.

5.1  Verificaciéon del reconocimiento de origen.

5.1.1 Los Organismos de Certificacion deberan asegurarse que el reconocimiento de
origen se encuentre vigente y que haya sido autorizado por la Superintendencia de
Electricidad y Combustibles, conforme lo disponen los articulos 21° y 22° dei D.S.
N° 298/2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion,

5.1.2 Los Organismos de Certificacion deberan verificar que el producto en cuestién
cumpla con las disposiciones legales sobre la materia

5.2 Tamario de la muestra y nivel de aceptacién
El tamanc de la muestra y el nivel de aceptacién del producto estaré dado por la
Tabla E.

TABLAE ‘
TIPO DE CERTIFICACION DE ORIGEN
Tamario de lote 0 | MARCA DE
partida de CONFORMIDAD O SELLO DE CERTIFICADO DE
productos CERTIFICADO DE CALIDAD TIPO
{unidades) APROBACION
n A R N A R n A R
2 25 2 0 1 2 0 1 2 0 1
28 50 2 0 1 2 0 1 3 0 1
51 150 2 0 1 2 0 1 5 0 1
151 500 2 0 1 2 0 1 8 0 1
501 3200 2 0 1 2 0 1 13 0 1
3201 35000 2 0 1 3 0 1 20 0 1
35001 0 mas 3 0 1 5 0 1 32 0 1
n = tamario de lote o partida de productos
A= acepta
R= rechaza
Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma
Chilena Oficial NCh43.0161.
5.3 Rechazo de la muestra

De ser rechazada la muestra, por ende el lote o partida amparada por dicha
muestra, y si el importador requiriera volver a certificar dicho lote o partida, debera
aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena Oficial NCh44.0178; y el
Organismo de Certificacion dard instrucciones para que se extraiga en una
segunda inspeccién, una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefalados en el punto 5.2, del
Capitulo lll, del presente Protocolo.

Av. Libertador Rermardo O'Higgins N* 1665, Iocal 10, torre 3/ Santiago ¢ Chile / fax: (56 2) 756 5105 / cali center 600 6000732 / www.sec.cl
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En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacién procedera a
rechazar el lote o partida, y deberd enviar una copia del informe de rechazo a la
Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias habiles, a contar de la
fecha de emision del informe.

MARCADO

Cualquiera sea el sistema de Certificacion aplicado para la obtencién del
Certificado de Aprobacion para este producto de gas, el Organismo de
Certificacion, debera cumplir con lo siguiente:

Verificar que el cuerpo del producto disponga lo siguiente:

- Nombre del fabricante o sigla

- Denominacién comercial del Kit,

- Afo de fabricacién,

- La naturaleza y la tensidn nominal de la corriente eléctricas , en voltios (V) y
la potencia absorbida en vatios (W).

Disponer ia colocacién de:

La sigla o sello del Organismo de Certificaciéon en un distintivo adosado al
embalaje del producto
- Ndmero del Certificado de Aprobacion del producto de gas.

El incumplimiento con lo anterior, obliga a los Organismos de Certificacién, a no
otorgar el certificado de aprobacion respectivo.

ADVERTENCIA DE SEGURIDAD

En el embalaje de cada Kit, debera incluirse una etiqueta que contenga la
informacién de seguridad sefalada en el Anexo adjuntc en el presente protocolo,
en un formato (forma y tamafo), y con un contraste cromético que la haga
facilmente legibles.

MANUAL DE INSTALACION Y DE USO.

Cada kit debe contar con su correspondiente manual de instalacién y uso,
elaborado de acuerdo a la reglamentacion nacional y a las normas iécnicas
vigentes, sin importar su origen, sobre estos dispositivos.

El manual de instalacién, mantenimiento y usos, deben cumplir con lo siguiente:

- Caracteristicas técnicas: descripcién de los componentes y dibujo explicativo.
- Condiciones de instalacion: esquema de instalacién.

- Procedimiento de operacion.

- Responsable de |a instalacion, mantencion y reparacion del dispositivo.

- Advertencias de seguridad, tales como:

9
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
Y COMBUSTIBLES

“En caso de mal funcionamiento del artefacto, suspenda inmediatamente su uso
hasta que éste sea revisado por personal del Servicio Técnico autorizado o por un
instalador de gas registrado en SEC”.

El texto final del manual de instalacién y uso del dispositivo de seguridad debe ser
declarado por escrito a esta Superintendencia.

Nota: E! presente protocolo anula y reemplaza al Protocolo PC N° 98 de fecha
06.06.2006, oficializado por el Oficio Circular N° 3758 de fecha 29.08.2006.

Archivo (Protocolo65)
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
Y COMBUSTIBELES

ANEXO

KIT DE DISPOSITIVO DE AYUDA A LA EVACUACION DE L.OS
PRODUCTOS DE LA COMBUSTION ACOPLADOS A CALDERAS Y
CALEFONES QUE UTILIZAN COMBUSTIBLES GASEOSOS.

r A

ADVERTENCIA DE SEGURIDAD

. Este kit sélo puede utilizarse en aguellos casos en los que el tiro natural de los
conductos de evacuacién de gases productos de la combustion de calderas o
calefones tipo B en servicio, de potencias nominales inferiores o iguales a 70 KW,
sea insuficients.

. Este kit debe ser instalado (nicameante por un instalader autorizado por SEC.

. Bajo condiciones normales de uso, se recomienda proceder periddicaments al
mantenimiento necesario y verificacion del mismo por una persona calificada.

. Este kit sdlo sera aplicable a artefactos calefones o calderas, tipe B, que dispongan

de dispositivos de control de evacuacién de los productos de la combustion, que
cumplan con el protacoto PC N° 92 de fecha 08/01/2007, aprobado mediante la
Rasolucién Exenta SEC N° 74 de fecha 16/01/2007.

. Este kit sdlo podra ser instalado en calefones o calderas que svacuen los gases
producto de la combustién mediante conductos individualss.
. Aseglirese que el kit esté correctamente instalado y que los materiales del conducto

individual de los gases producto de la combustion cumplan con los reguisitos
establecidos por SEC.

. Cualguisr manipulacion o use inadecuado de este kit puede ocasionar graves dafios
a su salud y bienes materiales.

NOMBRE Y DIRECCION DE EMPRESA

Qmensiones: Ancho 12,5 cm. + 0,1 cm. y Alto 10,5 £ 0,2 cm. )
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
¥ COMBUSTIBLES

DEPARTAMENTO DE PRODUCTOS

PROTOCOLO DE ANALISIS Y/O ENSAYOS DE PRODUCTO DE GAS

PC N° 10 : Fecha: 05 de Abril de 2007

PRODUCTO : TUBOS DE COBRE SIN COSTURA PARA GAS,
TIPOS “K” Y “L”

NORMAS DE REFERENCIA: ASTM B 837: 2001 “SEAMLESS COPPER TUBE

FOR NATURAL GAS AND LIQUIFIED PETROLEUM
(LP) GAS FUEL DISTRIBUTION SYSTEMS”.

ASTM B 88: 2002 “SEAMLESS COPPER WATER
TUBE”.

FUENTE LEGAL : Ley 18410.

CAPITULO

I ALCANCE Y CAMPO DE APLICACION

El presente Protocolo establece el procedimiento de certificacién para los tubos de
cobre sin costura para gas, tipos “K’ y “L”, de acuerdc a las normas extranjeras
ASTM B 837 2001 y ASTM B 88: 2002. Estos tubos se emplean para la
conduccidn de combustibles gaseosos.

Il. ANALISIS Y ENSAYOS (1)
Tabla A
Clasificacién Tipo de
Ne Denominacidén Noma Clausula de los Ensayo Notas
Defectos
1 | Composicién quimica BB?B?TE'\(;'m 6.1 Critico Destructivo
. - ASTM o .

2 | Propiedades Mecanicas BSS 2002 B.1 Critico Destructivo {2)
3 | Expansidn BBQ‘?‘TE%M 9.1 Critico Destructivo 3)

Ensayo de corrientes de ASTM .
4 Eddy B88: 2002 10.1 Critico

Ensayo de  presion ASTM o .
5 hidrostatica B88: 2002 10.2 Critico Destructivo
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD

¥ COMBUSTIBLES

Clasificacién Tioo de
N Denominacién Norma Clausula de los Er?sa o Notas
Defectos v
6 Dimensiones, masa y ASTM 11 Mavo
variaciones permisibles | BB88: 2002 yor
7 | Calidad de {a superficie ASTM 12.1 Menor
B837.2001 '
8 | Marcado Mayor {4)
Notas: (1)  Los tubos de cobre sin costura que se certifiquen para otros usos, podran ser aceptados

(2)

(3)
4

para la conduccién de gas, siempre que dicha certificacién sea complementada con el
resto de los ensayos y marcados establacidos en la Tabla A, Capitulo It del presente
Protocolo. No obstante, el fabricante extranjero o importador podrd solicitar a la
Superintendencia de Electricidad y Combustibles sl reconocimiento de origen de los
ensayos realizados, a través de un Certificado de Aprobacién del producto y los informes
de ensayos, emitido por un Organismo de Certificacién internacional reconocido en
Chlle, de acuerdo a lo estipulado en el Capitulo VI del Decreto Supremo N° 298 de
2005, def Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion, siempre que se cumpla
con los requisitos establecidos en el presente Protocolo.

Los ensayos de Resistencia a la Traccién y Tamafio de Grano seran efectuados a
solicitud expresa del fabricante o importador, excepto en la Certificacion de Tipo. En
caso de realizarse dicho ensayo, se debera cumplir con los requisitos de la propiedad
mecanica establecida en la Tabla 2 de la Norma ASTM B88:2002.

El ensayo se aplicara para tuberia temple blando (080) en rollos

La identificacion de una franja de color amarillo en el producto de gas, seré optativo para
el fabricante y/o importador. No obstante lo anterior, el marcado del producto debera
cumplir con lo indicado en el Capftulo IV del presente Protocalo.

M. SISTEMAS DE CERTIFICACION

1. ENSAYO DE TIPO SEGUIDO DEL CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS

1.1. Aprobacion de Tipo

Para la aprobacion de Tipo, se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en |a Tabla A, del Capitulo I, del presente Protocolo.

1.1.1 Nidmero de unidades

Se debera ensayar a lo menos cuatro (4) tiras de 6,0 m c/u de tubo de tratamiento
duro y/o de 18 m de tubo de tratamiento recocido.

1.1.2 Aprobacién o rechazo

El Tipo no podra tener defectos.

1.2 Control Regular de los productos

1.2.1 Aprobacion de fabricacién {en Chile o en el extranjero)

1.2.1.1Para |la aprobacion de fabricacion, se deberan efectuar a lo menos los Andlisis y/o
Ensayos establecidos en los puntos 1, 2, 3, 4, 5 y 8 de |la Tabla A, del Capitulo I
del presente Protocolo.
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
Y COMBUSTIBLES

El ensayo establecido en el punto 5 de la Tabla A, del Capitulo [, del presente
Protocolo, se debera efectuar a lo menos cada 6 meses, después de la aprobacion
de Tipo.

1.2.1.2Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estara dado por la

Tabla B.
TABLA B
T::gzﬁzggr:a Tamaro de |Nivel de Aceptacion Periodicidad de ta
- la muestra inspeccitn
(unidades) Acepta Rechaza P
2a25 2 0 1 Mensual
26 a 150 3 0 1 Mensual
151 a 1200 5 0 1 Mensual
1201 a 35.000 8 0 1 Mensual
35.001 0 mas 13 0 1 Mensual

Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial
NCh 43.0f561.

1.2.2 Aprobacion de partidas de importacién en Chile

1.2.2.1Para aquellos productos extranjeros cuyos ensayos de tipo y de las muestras de
las partidas subsiguientes se realizan en Chile, se deberan efectuar a lo menos los
Anélisis y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1, del Capitulo Ill, del presente
Protocolo.

1.2.2.2 Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion

El tamafo de la muestra y el nivel de aceptacién de cada partida del producto
estara dado por la Tabla C.

TABLA C
Tamano de la
partida de Tamaiio de | Nivel de Aceptacidén
importacion la muestra
(unidades) Acepta Rechaza
2ats 2 0 1
16 a 50 3 0 1
51 a 150 5 0 1
151 a 500 8 0 1
501 a 3.200 13 0 1
3.201 a 35.000 20 4] 1
35.001 0 mas 32 0 1

Nota: La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Narma Chilena Oficial
NCh 43.0f61.
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
¥ COMBUSTIBLES

1.2.3 Rechazo de la muestra tomada en fabrica o de la importacién

De ser rechazada la muestra obtenida de la fabricacién ¢ de la partida de
importacién, por ende la partida amparada por dicha muestra, y si el fabricante o
importador requirieran volver a certificar dicha produccién, el fabricante o
importador debera aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena
Oficial NCh 44.0f78, sus modificaciones o la disposicién que la reemplace, y el
Organismo de Certlflcamon dard instrucciones para que se extraiga en una
segunda inspeccién, una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacién senalados en los puntos
1.2.1.2 0 1.2.2.2, segln corresponda, del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacion procedera a
rechazar |a partida de fabricacion o de importacion, y debera enviar una copia del
informe de rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias
habiles, a contar de la fecha de emisién del informe.

2. ENSAYO DE TIPO Y EVALUACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE FABRICA
Y SuU ACEPTACI6N SEGUIDOS DE VIGILANCIA QUE TOMA EN
CONSIDERACION LA AUDITORIA DEL CONTROL DE CALIDAD Y EL ENSAYO
DE MUESTRAS DE f FABRICA Y DEL MERCADO.

2.1. Aprobacion de Tipo

Para la aprobacion de Tipo, se deberan efectuar en Chile todos los Analisis y/o
Ensayos establecidos en la Tabla A, del Capitulo |l, del presente Protocolo.

2.1.1 NuGmero de unidades

Se debera ensayar a lo menos cuatro (4) tiras de 6,0 m ¢/u de tubo de tratamiento
duro y/o de 18 m de tubo de tratamiento recocido,

2.1.2 Aprobacidn o rechazo.

El Tipo no podré tener defectos.
2.2 Verificacion de muestras tomadas en fabrica, en Chile o en el extranjero.
2.2.1 Aprobacién de Fabricacion

Para la aprobacion de fabricacion, se deberan efectuar a lo menos los Andlisis y/o
Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1, del Capitulo lll, del presente Protocolo.
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2.2.2 Tamaio de la muestra y nivel de aceptacioén

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estara dado por la

:

Tabla D. =
TABLA D =

Ta";:";’rggt:zc‘;g:'da Tamafio de la | Nivel de Aceptacion | Periodicidad de E
. muestra la inspeccidn &
(unidades) Acepta | Rechaza P 5
2a1200 2 0 1 Semestral E

1201 a 35000 3 0 1 Semestral §
35001 o mas 5 0 1 Semaestral k:
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
Y COMBUSTIBLES

Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial
NCh43.0f61,

2.2.3 Rechazo de la muestra tomada en fabrica

De ser rechazada la muestra obtenida en fabrica, en Chile o en el extranjero, por
ende la partida amparada por dicha muestra, y si el fabricante requiriera volver a
certificar dicha produccién, deberd aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la
Norma Chilena Oficial NCh 44.0178, sus modificaciones o la disposicion que la
reemplace y el Organismo de Certificacion dara instrucciones para que se extraiga
en una segunda inspeccién, una muestra igual al doble de la extraida en la
primera inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacion senalados en el punto
2.2.2, del Capitulo I, del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacion procedera a
rechazar la partida de fabricacion o de importacion, y debera enviar una copia del
informe de rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias
hébiles, a contar de la fecha de emisién del informe.

2.3 Verificacién de Muestras Tomadas en Comercio

Se debera verificar en el comercio, a lo menos, una unidad del producto certificado
cada seis meses, efectuandole a lo menos los Analisis y/o Ensayos establecidos
en el punto 1.2.1.1 del Capftulo Ill, del presente Protocolo. En caso de rechazo de
la muestra, se debera informar a la Superintendencia en un plazo no superior a
cinco dias habiles, a contar de la fecha de producido el rechazo.

2.4 Inspeccién del Control de Calidad

Se efectuard a lo menos una auditoria anual al fabricante, segin lo establecido
para el Sistema 2, en el articulo 5°, del D. S. N° 298, de 2005, del Ministerio de
Econcmia, Fomento y Reconstruccién. El resultado de la auditoria debera ser
informado por escrito a la Superintendencia, en un plazo no superior a treinta dias,
desde ia fecha de su realizacion.

3. ENSAYO POR LOTES.

3.1 Aprobacién de Lote

Para la aprobacion de Lote, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo |l, del presente Protocolo.

3.1.1 Clasificacion de defectos.

La clasificacién de defectos, se debera efectuar de acuerdo a la Tabla A, del
Capitulo Il, del presente Protocolo.

3.1.2 Planes de muestreo

Los planes de muestreo especificados a continuaciéon, se basan en la Norma
Chilena Oficial NCh 44.0178, de acuerdo a lo siguiente:
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD

Y COMBUSTIBLES

3.1.2.1Para defectos criticos

. Nivel de Inspeccion General : Il
. Tamafo de la muestra : Tabla lI-A
. Nivel de aceptacion : Acepta con cero (0)

Rechaza con uno (1)

3.1.2.2 Para defectos mayores

. Nivel de Inspeccién General : I
. Tamano de la muestra : Tabla Il-A
. Nivel de Aceptacién : AQL=25

3.1.2.3Para defectos menores

. Nivel de Inspeccién General : I
. Tamano de la muestra ; Tabla ll-A
. Nivel de Aceptacién : AQL =4

3.1.3 Seleccion de la muestra
Se debe efectuar de acuerdo a la Norma Chilena NCh 43.0161.

3.2 Rechazo del lote

De ser rechazada la muestra obtenida del lote, por ende el lote amparado por
dicha muestra, y si el fabricante o importador requiriera volver a certificar dicho
lote, se debera aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena Oficial
NCh 44.0178, y el Organismo de Certificacién dara instrucciones para que se
extraiga en una segunda inspeccién, una muestra igual al doble de la extraida en
la primera inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados en el
punto 3.1.2, del Capitulo lll, del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacion procedera a
rechazar el lote o la partida, y debera enviar una copia del informe de rechazo a la
Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias habiles, a contar de la
fecha de emisién del informe.

4, ENSAYO DE TIPO, SEGUIDO DE AUDITORIAS DEL SISTEMA DE CALIDAD
DEL FABRICANTE

Este sistema sélo podra ser utilizado por aquellos fabricantes que cumplan los
requisitos establecidos para el Sistema 5, en el articulo 5°, del D.S. N° 298, de
2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

4.1 Aprobacion de tipo

Para la aprobacion de Tipo, se deberén efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, Capitulo I, del presente Protocolo.

4.1.1 Numero de unidades

Se debera ensayar a lo menos cuatro (4) tiras de 6,0 m ¢/u de tubo de tratamiento
duro y/o de 18 m de tubo de tratamiento recocido.
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4.2

5.1

5.1.1

5.1.2

5.2

SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD

¥ COMBUSTIBLES

Aprobacion o rechazo
Ei Tipo no podra tener defectos.
Inspeccién del Control de Calidad

Se efectuaran a lo menos dos auditorias anuales al fabricante, segun lo
establecido para el sistema 5, en el artfculo 5°, del D.S. N° 298 de 2005, del
Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccidn. El resultado de las auditorias
debera ser informado por escrito a la Superintendencia, en un plazo no superior a
treinta dias, desde la fecha de su realizacion.

CERTIFICACION ESPECIAL

Este sistema de certificacién esta basado en el reconocimiento de los certificados
de tipo, aprobacion, sello de calidad y marca de conformidad, emitidos por
organismos de certificacién con domicilio en el extranjero, seguido de la extraccion
de una muestra del lote o partida de productos, la cual es sometida a los analisis
y/o ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1, del Capitulo lll, del presente

Protocolo.
Verificacion del reconocimiento de origen.

Los Organismos de Certificacion deberan asegurarse que el reconocimiento de
origen se encuentre vigente y que haya sido autorizado pot la Superintendencia de
Electricidad y Combustibles, conforme lo disponen los articulos 21° y 22° del D.S.
N° 298/2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

Los Organismos de Certificaciéon deberan verificar que el producto en cuestién
cumpla con las disposiciones legales sobre la materia

Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacién del producto estara dado por la
Tabla E.

TABLAE
TAMANO TIPO DE CERTIFICACION DE ORIGEN
LOTE MARCA DE CERTIFICADO DE
CONFORMIDAD APROBACION O CERTIFICADO DE
N SELLO DE TIPO
CALIDAD
n A R n A R n A R
2 25 2 0 1 2 0 1 2 0 1
26 50 2 0 1 2 D 1 3 0 1
51 150 2 0 1 2 4] 1 5 0 1
151 500 2 0 1 2 0] 1 B 0 1
501 3200 2 0 1 2 0 1 13 0 1
3201 35000 |2 0 1 3 0 1 20 0 1
35001 o mas 3 0 1 5 0 1 32 ¢] 1
n = tamafo de muestra
A = acepta
R = rechaza

Nota: La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerde a la Norma Chilena
Oficial NCh 43.0161.
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5.3

v

1.1

1.2

1.3

Nota:

3 |
SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
Y COMBUSTIBLES

Rechazo de la muestra

De ser rechazada la muestra obtenida, por ende el lote o partida amparada por
dicha muestra, y si el imporiador requiriera volver a certificar dicho lote o partida,
debera aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena Oficial
NCh 44.0178, y el Organismo de Certificacion dara instrucciones para que se
extraiga en una segunda inspeccion, una muestra igual al doble de la extraida en
la primera inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacién sefialados en el
punto 5.2, del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificaciéon procedera a
rechazar &l lote o la partida, y debera enviar una copia del informe de rechazo ala
Superintendencia, en un plazo no supetrior a cinco dias hébiles, a contar de la
fecha de emision del informe.

MARCADO

Cualquiera sea el sistema de Certificacién aplicado para la obtencién del
Certificado de Aprobacién para este producto de gas, el Organismo de
Certificacion, debera cumplir con lo siguiente:

Verificar que cada tubo de cobre sea marcado con las siguientes indicaciones:

En intervalos a lo mas de 0,50 m y a lo largo del tubo, deberan marcarse con cufo
y tinta, bajo relieve, con caracteres no mayores a 5 mm de altura, lo siguiente:

Nombre del fabricante
Diametro nominal del tubo
Tipo de tubo (“L” 0 "K”)

La palabra "Gas”

Disponer que el marcado del producto se efectle de acuerdo a lo siguiente:

En intervalos no mayores a 1,0 m, debera colocarse 1as siguientes leyendas:

e Sigla o distintivo del Organismo de Certificacién en un distintivo adosado al
cuerpo del producto.

« Numero del Certificade de Aprobacion del producto de gas.

Estas leyendas debera cumplir lo siguiente:

s Se podra imprimir con técnicas heliograficas y pinturas, y sobrerelieve
» Los caracteres tendran una altura no mayor a 5 mm.

E! incumplimiento con lo anterior, obliga a los Organismos de Certificacion, a no
otorgar el Certificado de Aprobacion respectivo.

El presente protocolo anula y reemplaza al Protocolc PC N° 10 de fecha
08.01.2007, oficializado por la Resolucion Exenta N° 74 de fecha 16.01.2007.

i
\ Mfé
MCWMG?EC fecg

PC N° 10-05042007
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
Y COMBUSTIBLES

DEPARTAMENTO DE PRODUCTOS

PROTOCOLO DE ANALISIS Y/O ENSAYOS DE PRODUCTO DE GAS

PC N°291 Fecha:06 de Marzo de 2007

PRODUCTO CALDERAS DE CALEFACCION CENTRAL, QUE
UTILIZAN COMBUSTIBLES GASEOSOS, CON
POTENCIA NOMINAL IGUAL O INFERIOR A 70 KW.

NORMA Norma Espafola UNE EN 287. 1994 y sus

modificaciones.

DISPOSICION LEGAL Ley 18410,

CAPITULO

l. ALCANCE Y CAMPO DE APLICACION

El presente Protocolo establece el procedimiento de certificacion para las calderas
de calefaccidn central que utilizan combustibles gaseosos, cuya potencia es igual o
inferior a 70 kW, de acuerdo al alcance y campo de aplicacion de la norma de
referencia.

Para calderas mixtas de calefaccion central y de servicio de agua caliente sanitaria
gue utilizan combustibles gaseosos, el presente protocolo debera utilizarse en
conjunto con el Protocolo N°PC-29/2.
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Il.  ANALISIS Y ENSAYOS 3
g

Tabla A P

=

Clasificacién | _ &

L ) Tipo de by

N° [ Denominacién Norma |Clausula de los Notas 8
Ensayo P

Defectos z

Adaptacién a los| UNEEN &

1 . 2.1.1 Mayor No (1} 2
diferentes gases 297 11994 destructivo 3

o | Materiales y método UNE EN R Mayor No E
de construccidn 297 :1994 destructivo =]

- UNE EN g

3 |Disefio 213 Mayor No -
297 11594 destructivo @

Utilizacién y| UNEEN =

4 2.1.4 Mayor No £z
mantenimianto 297 11994 destructive %8
Conexiones a las E
UNE EN ]

5 |canalizaciones  de 215 Mayor No g
297 11994 destructivo &2

agua y gas 5

£
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Y COMBUSTIBLES

UNE EN

6 |Estanquidad 2.16 Critico No
297 11994 destructivo
Suministro de aire de
combustién y
) UNE EN
7 |evacuacién de los 217 Mayor No
267 11994 destructivo
productos de la
combustidn
Comprobacién  del
UNE EN
8 |estado de 2.1.8 Mayor No
297 ;1994 destructivo

funcionamiento
Vaciado de la] UNEEN

9 219 Menar No
caldera 297 11994 destructivo
Equipamiento UNE EN

10 cf p, 2.1.10 Critico No
eléctrico 297 1994 destructivo
Seguridad de
funcionamiente en| UNE EN

11 2.1.11 Critico No
caso de falta de| 297 :1994 destructivo

energia auxiliar

Generalidades sobre
requisitos exigibles a
los dispositivos de| UNEEN

12 . 2.2.1 Mayor No _ §
prerreglaje, de | 297 :1994 destructivo g
regulacién o control =z

o

y de seguridad 'g
Dispositivos de g

w

rerreglaje de C

p. gal y UNE EN 2

13 |ajuste a las 222 Mayor No g
) 297 11994 destructivo E
necesidades =
térmicas 5

e

UNE EN =

14 | Circuito de gas 223 Critico No o
297 11994 destructive e

Regulador de| UNEEN - £

15 - 224 Critico No (2) 2
presion de gas 297 11994 destructivo &
Disposiivo de| UNEEN — : 2

16 . 225 Critico No z
encendido 297 11994 destructive &
Dispositivos de E

UNE EN " g

17 | controt o supervision 226 Critico No =

297 11994 destructivo =
de llama 8
Termostatos y §
dispositivos de| UNEEN » %

18 . 227 Critico No £
limitacion de| 297 11994 destructivo IS
temperatura de agua ?g
Control remoto| UNE EN g

19 2.28 Mayor No 3
(mando a distancia) | 297 :1994 destructivo 5

g
2
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD

Y COMBUSTIBLES
Vaso de expansian e| UNE EN
20 | . 2.2.8 Mayor No
indicador de presién | 297 :1924 destructivo
Dispositivo de
control o seguridad
B UNE EN .
21 |de evacuacion de los 2.2.10 Critico No
297 11994 destructivo
productos de Ia
combustién.
UNE EN
22 | Quemadores 2.3 Mayor No
297 1994 destructivo
Puntos de toma de UNE EN
23 , 2.4 Mayor No
presion 297 ;1994 destructive
Generalidades sobre | UNE EN
24 . 3.1 Mayor No
el funcionamiento 297 1954 destructivo
UNE EN .
25 | Estanquidad 32 Critico No
297 11994 destructivo
Consumos
calorificos nominal, UNE EN
26 . L 3.3 Mayor Ne
maximo, y minimo y | 297 11694 destructivo
potencia nominal
Seguridad de UNE EN .
27 . 3.4 Critico No
funcionamiento 297 11994 destructive °
Generalidades de g
dispositivos de pre- =
. UNE EN » ]
28 |reglaje, de 3.5.1 Critico No &
» 297 11994 destructivo 8
regulacidn o control ®
fo ]
. L=
y de seguridad 5
Dispositivos de UNE EN . 8
29 35.2 Critico No e
control 297 :1994 destructivo =
30 |Vl tomati UNE EN 353 Criti (3) ‘%
alvulas automaticas 5. ritico -
597 11994 Destructivo g
Dispositivos de UNE EN i ”3
31 354 Critico No E
encendido 297 11994 destructivo =
5 Dispositivo de UNE EN 955 o . 5
5. ritico i
supervisién de llama | 297 11994 Destructivo %
a3 Regulador de UNE EN 556 ot ) &
5. ritico ;
presién de gas 297 :1994 Destructivo E
[=}
Termostatos y =]
o dispositivos de UNEEN | o - E
5. ritico i =
limitacion de 297 11994 Destructivo 8
temperatura de agua 2
Dispositivo de IS
cantrol de seguridad 2
' UNE EN g B
35 | de evacuacion de los 358 Critico No &
297 :1994 destructiva @
productos de la 5
combustién g
Z




SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
Y COMBUSTIBLES

. UNE EN »
36 | Combustién 3.6 Critico No
297 11994 destructivo
) » UNE EN
37 | Rendimientos utiles a7 Mayor No
297 :1994 destructivo
No condensacion en | UNE EN
as 3.8 Mayor No
fa chimenea 297 11994 destructivo
Resistencia de los
UNE EN N
39 |materiales a la 39 Critico No
. 297 11994 destructivo
presion
Resistencia UNE EN
40 310 Mayor No
hidraulica 297 11994 destructivo
Marcado e UNE EN
a1 5 Mayor (4)
instruccionses 297 :1994

Notas: (1) Para la ejecucion de los analisis y/o ensayos de tipo y de lote indicados en la
Tabla A precedente, se aplicaran los gases estipulados en la NCh 983,
segln corresponda, Para los ensayos de produccién podran utilizarse los
gases combustiblies distribuidos en el pais (GC, GN y GLP).

(2) Si el fabricante o importador de la caldera, dispone del Certificado de
Aprobacién o de Conformidad del producto denominado ‘“regulador de
presién de gas”, emitido por un Organismo de Certificacion reconocido por
SEC, podra obviar el citado ensayo y se considerara como defecto mayor
para todos los efectos del procedimiento de certificaciéon indicado en el

presente Protocolo.

(3) El fabricante o importador podra solicitar a la Superintendencia el
reconocimiento de la certificacién de origen, de acuerdo a lo estipuiado en el
Sistema 6 establecido en el articulo 5° del Decreto N°298 de 2005, del
Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

Para el ensayo destructivo debera tomarse una muestra del producto,
adicionalmente al tamafio de la muestra establecida para cada sistema de
Certificacion, en el presente protocolo.

(4) Adicionalmente al marcado de la caldera, el fabricante o el importador
debera entregar junto al manual de instrucciones una placa o etiqueta
adhesiva, debiendo contener a lo menos la siguiente informacion:

o Modelo de la caldera
¢ Tipo de gas a utilizarse
s Pais de fabricacién

. SISTEMAS DE CERTIFICACION
1. ENSAYO DE TIPO SEGUIDO DEL CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS

1.1. Aprobacion de Tipo

Para la aprobacion de Tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo I, del presente Protocolo.

1.1.1 Namero de unidades

Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto.
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
Y COMBUSTIBLES
1.1.2 Aprobacién o rechazo
El Tipo no podra tener defectos.

1.2  Control Reqular de los Productos

1.2.1. Aprobacién de fabricacién {en Chile o en el extranjero)

1.2.1.1 Para la aprobacién de fabricacion, se deberan efectuar a lo menos los Analisis y/o
Ensayos establecidos en los puntos 6; 10; 11; 14, 15, 16, 17, 18, 21, 25, 27, 28,
29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 39 y 41 de la Tabla A, del Capitulo |, del presente
Protocolo.

1.2.1.2E| ensayo estabiecido en el punto 28 de la Tabla A, del Capitulo Il, del presente
Protocolo, se debera efectuar a lo menos cada 6 meses, después de la aprobacion

de Tipo.
1.2.1.3 Tamario de la muestra y nivel de aceptacion

El tamafic de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estara dado por la

Tabia B.
TABLA B
T;",gg:z ;g,:a Tamardo de | Nivel de aceptacion Periocidad de la
{unidades) la muestra Acepta | Rechaza inspecaion
2a2b 2 0 1 Mensual
26 a 150 3 0 1 Mensual
151 a 1200 5 0 1 Mensual
1201 a 35.000 8 0 1 Mensual
35.001 a 150.000 13 0 1 Mensual

Nota: La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma
Chilena Oficial NCh43.0f61.

1.2.2 Aprobacién de partidas de importacion en Chile

1.2.2.1 Para aquellos productos extranjeros cuyos ensayos de tipo y de las muestras de
las partidas subsiguientes se realizan en Chile, se deberan efectuar a lo menos los
Analisis y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo I, del presente
Protocolo.

1.2.2.2 Tamario de la muestra y nivel de aceptacidén

E! tamafno de la muestra y el nivel de aceplacién de cada partida del producto
estara dado por la Tabla C.
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TABLAC
Tamaiio de la
partida de Tamario de |Nivel de Aceptacién
'Eﬂ?&%‘:g{‘ la muestra Acepta Rechaza
2ailb 2 Q 1
16 a 50 3 0 1
51a150 5 0 1
151 a 500 8 0 1
501 a 3.200 13 0 1
3.201 a 35.000 20 0 1
35.001 0 mas 32 0 1

Nota: La seleccidén de la muestra deberé.ser efectuada de acuerdo a la Norma
Chilena Oficial NCh43.0f61.

1.2.3 Rechazo de la muestra tomada en fabrica o de la partida de importacién

De ser rechazada la muestra obtenida de la fabricacién o de la partida de
importacion, por ende la partida amparada por dicha muestra, y si el fabricante o
importador requirieran volver a certificar dicha produccion, el fabricante o
importador debera aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena
Oficial NCh44.0{78; sus modificaciones o la disposicién que la reemplace y el
Organismo de Cerlificacion dara instrucciones para que se extraiga en una
segunda inspeccion, una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefalados en los puntos
1.2.1.3 0 1.2.2.2, segun corresponda, Capitulo Ill, del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacion procedera a
rechazar la partida de fabricacién o de importacién, y debera enviar una copia del
informe de rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias
habiles, a contar de la fecha de emisién del informe.

2.  ENSAYO DE TIPO Y EVALUACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE FABRICA
Y_SU ACEPTACION __ SEGUIDOS DE VIGILANCIA QUE TOMA EN

CONSIDERACION LZ\'AUDITORIA DEL CONTROL DE CALIDAD Y EL ENSAYO
DE MUESTRAS DE FABRICA Y DEL. MERCADO.

2.1. Aprobacién de Tipo

Para la aprobacion de Tipo, se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo Il, del presente Protocolo.

2.1.1 Namero de unidades
Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto.
2.1.2 Aprobacioén o rechazo

El Tipo no podra tener defectos.
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
¥ COMBUSTIBLES

2.2  Verificacién de muestras tomadas en fabrica, en Chile o en el extranjero

2.2.1 Aprobacién de fabricacién

Para la aprobacion de fabricacién, se deberéan efectuar a lo menos los Analisis y/o
Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1, del Capitulo lIl, del presente protocolo.

2.2.2 Tamafo de la muestra y nivel de aceptacion

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaré dado por la

Tabla D.
TABLA D
Tamafo de la
partida de Tamanfio de la | Nivel de Aceptacién | Periodicidad de
;:3;?::&:::)1 muestra Acepta | Rechaza la inspeccidn
2a1200 2 0 1 Semestral
1201 a 35000 3 0 1 Semestral
35001 y superiores 5 0 1 Semestral

Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma
Chilena Oficial NCh 43.0f61.

2.2.3 Rechazo de la muestra tomada en fabrica

De ser rechazada la muestra obtenida en fabrica, en Chile o en el extranjero, por
ende la partida amparada por dicha muestra, y si el fabricante requiriera volver a
certificar dicha produccién, debera aplicar 1o establecido en el punto 6.4 de la
Norma Chilena Oficial NCh44.0f78; y el Organismo de Certificacion dara
instrucciones para que se extraiga en una segunda inspeccién una muestra igual
al doble de la extraida en la primera inspeccion, de acuerdo a los niveles de
aceptacion sefialados en el punto 2.2.2, del Capitulo lli, del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el organismo de certificacion procedera a
rechazar la partida de fabricacion, y debera enviar una copia del informe de
rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias habiles, a
contar de la fecha de emisién del informe.

2.3 Verificacion de muestras tomadas en Comercio

Se debera verificar en el comercio, a lo menos, una unidad del producto certificado
cada seis meses, efectudndole a lo menos los Anélisis y/o Ensayos establecidos
en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente Protocolo. En caso de rechazo de
la muestra, se debera informar a la Superintendencia en un plazo no superior a
cinco dias habiles, a contar de |la fecha de producido el rechazo.

2.4 Inspeccion del Control de Calidad

Se efectuard a lo menos una auditoria anual al fabricante, segun lo establecido
para el Sistema 2 en el articulo 5° del Decreto N° 298, de 2005, del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccién. El resultado de la auditoria debera ser
informado por escritc a la Superintendencia, en un plazo no superior a treinta dias,
desde la fecha de su realizacion.
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3. ENSAYO POR LOTES
3.1 Aprobacion de Lote

Para la aprobacién de Lote, se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabia A, del Capitulo II, del presente Protocolo.

3.1.1 Clasificacién de los defectos.

La clasificacion de los defectos, se debera efectuar de acuerdo a la Tabla A,
indicada en el Capitulo || del presente Protocolo.

3.1.2 Planes de muestreo

Los planes de muestreo especificados a continuacién, se basan en la Norma
Chilena Oficial NCh44.0f78, de acuerdo a lo siguiente:

3.1.2.1 Para defectos criticos

Nivel de Inspeccion : Il

Tamano de la muestra : Tabla li-A

Nivel de aceptacion : Acepta con cero (0)
Rechaza con uno (1)

3.1.2.2 Para defectos mayores

Nivel de Inspeccion : |
Tamaro de la muestra : Tabla lI-A
Nivel de Aceptacion : AQL=25

3.1.2.3Para defectos menores

Nivel de Inspeccién General : |
Tamanoc de la muestra : Tabla Il-A
Nivel de Aceptacion X ACQL =4

3.1.3 Seleccion de la muestra
Se debe efectuar de acuerdo a la Norma Chilena Cficial NCh 43.0f61.
3.2 RECHAZO DEL LOTE

3.21 De ser rechazada la muestra obtenida del lote, por ende el lote amparado por
dicha muestra, y si el fabricante o importador requiriera volver a certificar dicho
lote, se debera aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena Oficial
NCh44.0f78; y el Organismo de Certificaciéon dara instrucciones para que se
extraiga en una segunda inspeccion, una muestra igual al doble de la extraida en
la primera inspeccion, de acuerdo a los niveles de aceptacién sedalados en el
punto 3.1.2, del Capftulo Ill, del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el organismo de certificacién procedera a
rechazar |la partida de fabricacién, y debera enviar una copia del informe de
rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias habiles, a
contar de la fecha de emisién del informe.
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ENSAYO DE TIPO, SEGUIDO DE AUDITORIAS DEL SISTEMA DE CALIDAD
DEL FABRICANTE

Este sistema sélo podré ser utilizado por aquellos fabricantes que cumplan los
requisitos establecidos para el sistema 5, en el articulo 5° del D.S. N°298, de
2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccién.

Aprobacién de Tipo

Para la aprobacion de Tipo, se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo I, del presente Protocolo.

Numero de unidades

Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto.
Aprobacién o rechazo

El Tipo no podréa tener defectos.

Inspeccién del Control de Calidad

Se efectuaran a lo menos dos auditorias anuales al fabricante, segun lo
establecido para el Sistema 5, en el articulo 5°, del D.S. N°298 de 2005, del
Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion. El resuiltado de las auditorias
debera ser informado por escrito a la Superintendencia, en un plazo no superior a
treinta dias, desde la fecha de su realizacidn.

CERTIFICACION ESPECIAL

Este sistema de certificacién esta basado en el reconocimiento de los certificados
de tipo, aprobacion, sello de calidad y marca de conformidad, emitidos por
organismos de certificacién con domicilio en el extranjero, seguido de |a extraccién
de una muestra del lote o partida de productos, la cual es sometida a los Analisis
y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1, del Capitulo lll, del presente
Protocolo.

Verificacion del reconocimiento de origen
Los Organismos de Certificacion deberan asegurarse que el reconocimiento de
origen se encuentre vigente y que haya sido autorizado por la Superintendencia de

Electricidad y Combustibles, conforme o disponen los articulos 21° y 22° del DS N°
208/2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccién.

Los Organismos de Certificacion deberan verificar que el producto en cuestion
cumpia con las disposiciones legales sobre la materia.

Tamario de la muestra y nivel de aceptacién

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estara dado por la
Tabla E.
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1.1

1.2
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TABLA E
TIPO DE CERTIFICACION DE ORIGEN

Tamano de | MARCA DE

lote o partida | CONFORMIDAD O SELLO DE CERTIFICADO DE
de productos |CERTIFICADO DE CALIDAD TIPO

(unidades) | APROBACION

N A R n A R n A R

2 25 2 0 1 2 0 1 2 0 1
26 50 P 0 1 2 0 1 3 0 1
51 150 2 O 1 2 0 1 5 0 1
151 500 2 0 1 2 0 1 8 0 1
501 3200 2 0 1 2 4] 1 13 0 1
3201 35000 2 0 1 3 ¢} 1 20 0 1
35001 o mas 3 0 1 5 0 1 32 0 1
n = tamano de muestra

A = acepta

R = rechaza

Nota: La seleccidn de la muestra deberd ser efectuada de acuerdo a la
norma chilena oficial NCh 43.0f61.

Rechazo de la muestra

De ser rechazada la muestra, por ende el lote o partida amparada por dicha
muestra, y si el importador requiriera volver a certificar dicho lote o partida, debera
aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena Oficial NCh44.0f78: el
Organismo de Certificacion darad instrucciones para que se extraiga en una
segunda inspeccion, una muestra igual al dobie de la extralda en la primera
inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacién sefalados en el punto 5.2, del
Capitulo lll, del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacion procedera a
rechazar el lote o partida, y debera enviar una copia del informe de rechazo a la

Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dfas habiles, a contar de la
fecha de emisidn del informe.

MARCADO

Cualquiera sea el sistema de Certificacion aplicado para la obtencién del
Certificado de Aprobacion para este producto de gas, el Organismo de
Certificacion, debera cumplir con lo siguiente:

Verificar lo dispuesto en el puntc 41 de la Tabla A del presente protocolo.

Disponer la colocacion de:

e La sigla o sello del Organismo de Certificaciéon en un distintivo adosado al
cuerpo del producto.
* Nuamero del Certificado de Aprobacién del producto de gas.

El incumplimiento con lo anterior, obliga a los Organismos de Certificacién, a no
otorgar el Certificado de Aprobacidn respectivo.
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ADVERTENCIA DE SEGURIDAD

Adicionalmente a lo anterior, los fabricantes nacionales e importadores de estas
calderas, deberan incorporar en el cuerpo de las mismas, una advertencia de
seguridad en un formato (forma y tamafio) y con un contraste cromatico que la
haga facilmente legible, de acuerdo a lo sefialado en el anexo A.1 del presente
protocoio.

Nota: El presente Protocolo anula y reemplaza a los Protocolos PC N°® 29/1 y 29/2,
de fechas 08.01.2007 y 23.11.2006, respectivamente, oficializados por la
Resolucién Exenta N° 74, de fecha 16.01.2007.

Av. Libertador Bernardo O'Higgins N° 1485, locat 10, torre 3/ Santiago / Chile / fax: (56-2) 756 5105 / call center: 00 6000732 / www.sec.cl
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ANEXO

CALDERA DE CALEFACCION CENTRAL, QUE UTILIZA
COMBUSTIBLES GASEOQSOS.

( ADVERTENCIA DE SEGURIDAD \

* La instalacién, mantencién y reparacién de este producte debe ser efectuada por
instaladores de gas, autorizados por SEC.

* [El artefacto debe ser conectado a una instalacién do calefaccién, de modo compatible con
sus prestaciones y su potencia nominal.

* El uso & instalacién que no sea la especificada por el fabricante, puede causar lesiones y
dafios a las personas y cosas.

¢ En caso de detectar fuga de gas, no accionar interruptores eléctricos, teléfonos u otros
objetos que pueden provocar chispas, abrir de inmediato puertas y ventanas, cerrar la
llave de gas y solicitar la intervencién del Servicio Técnico o instalador autorizado por
SEC.

¢ En caso de averia y/o mal funcionamiento del artefacto, debe cerrar la ilave de gas y
abstenerse de efectuar intervenciones no autorizadas.

* Se recomienda instalar este artefacto en el exterior de la vivienda, cumpliendo con fos
requisitos establecidos por SEC.,
Este artefacto debe ser sometido a mantencién al menos una vez al afio.
Bajo condiciones narmales de uso y mantenimiento, se recomienda reemplazar este
artefacto an un periodo no superior a 10 afios,

NOMBRE Y DIRECCION DE EMFPRESA

\ Y

Dimens)gnes: Ancho 12,5 cm. + 0,1 cm. y Alto 10,5 + 0,2 em.

7/

: {

b e
MCV/JMG/ECG/ARV/arv

Archiva (Protocolo27)
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DEPARTAMENTO DE PRODUCTOS
PROTOCOLO DE ANALISIS Y/O ENSAYOS DE PRODUCTO DE GAS

PC N°29/2 : Fecha: 06 de Marzo de 2007,

PRODUCTO : CALDERAS MIXTAS PARA CALEFACCION
CENTRAL Y SERVICIO DE AGUA CALIENTE
SANITARIA, QUE UTILIZAN COMBUSTIBLES
GASEOSOS, CON POTENCIA NOMINAL IGUAL O
INFERIOR A 70 KW.

NORMA : Norma Espariola UNE-EN 625:1996
DISPOSICION LEGAL : Ley 18.410
CAPITULO

.  ALCANCE Y CAMPO DE APLICACION

El presente Protocolo establece el procedimiento de certificacién para las calderas
mixtas que utilizan combustibles gaseosos, cuya potencia es igual o inferior a 70
KW, de acuerdo al alcance y campo de aplicacion de la norma UNE EN 625:1996. El
presente protocolo deberé utilizarse en conjunto con el protocolo N°PC-29/1.

Este protocolo no es aplicable a dispositivos acoplados en una misma envolvente
que funcicnen independientemente uno del otro, un aparato de calefaccion y un
aparato de agua caliente, incluso si disponen de un conducto comun para la
evacuacion de los productos de combustion.

i.  ANALISIS Y ENSAYOS
Tabla A
Clasificacion .
. . Tipo de
N° | Denominacion Norma | Clausula de los Notas
Ensayo
Defectos
Materiales y modo
de construccion de| UNEEN
1 o 4.1 Mayor No
las partes del circuito| 625:1995 destructivo
de agua sanitaria.
Conexiones de agua; UNEEN
2 o 4.2 Mayor No
sanitaria 625:1995 destructivo
Estanquidad del
) UNE EN
3 |cireuito de  agua 4.3 Mayar No
o 625:1995 destructivo
sanitaria

Av. Libertacor gernardo O'Higgins N 1665, local 10, torre 3/ Santiago / Chile / fax: {56 2) 756 5105 / call center 600 8000732 / www.sec.cl
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Dispositivo de ajuste,

de regulacion o

4 [ d UNE EN 4.4 Critico No
ontro , e . r .
cont Y 625:1995 destructivo
seguridad de agua
caliente sanitaria
Generalidades de| UNEEN
5 ne 5.1 Mayor No
funcionamiento 625:1995 destructivo
Seguridad del
9 UNE EN - N
6 |circuito de agua 6.2 Critico o
625:1995 destructivo
caliente sanitaria
Utilizacidan  racional | UNE EN N
7 5.3 Mayor o
de la energia 625:1995 destructivo
, UNE EN N
8 | Aptitud a la funcion 5.4 Mayor o
625:1995 destructivo
| Marcado e| UNEEN
9 7 Mayor (1
instrucciones 625:1995

Notas:

(1) Adicionalmente al marcado de la caldera mixta, el fabricante o el importador
debera entregar junto al manual de instrucciones, una placa o etiqueta
adhesiva, debiendo contener al menos la siguiente informacién:

¢ Modelo de la caldera
» Tipo de gas a utilizarse
e Pais de fabricacién

fll. SISTEMAS DE CERTIFICACION

1. ENSAYO DE TIPO SEGUIDO DEL CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS

1.1. Aprobacion de Tipo

Para la aprobacién de Tipo, se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo I, del presente Protocolo.

1.1.1 Nuamero de unidades

Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto.
1.1.2 Aprobacion o rechazo

El Tipo no podré tener defectos.

1.2 Control Regular de los Productos

1.2.1. Aprobacion de fabricacion (en Chile o en el extranjero)

1.2.1.1 Para la aprobacién de fabricacién, se deberan efectuar a lo menos los siguientes
Analisis y/o Ensayos establecidos en los puntos 4,6y 9 de la Tabla A, del Capitulo
11, del presente Protocolo.

Av Libartader Semardo O'Higgins N° 1665, local 10, iarre 3/ Santiaga / Chile / fax: (56 2) 756 5105 / call center 600 6000732 / www.sec.cl
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1.2.1.2 Tamadio de la muestra y nivel de aceptacién

E| tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estara dado por la

Tabla B.
TABLA B
ngznz;grl‘a Tamario de | Nivel de aceptacién Periocidad de la
{unidades) la muestra Acepta | Rechaza Inspeceion
2a25 2 0 1 Mensual
26 a 1560 3 0 1 Mensual
151 a 1200 5 0 1 Mensual
1201 a 35.000 8 0 1 Mensual
35.001 a 150.000 13 0 1 Mensual

Nota: La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma
Chilena Oficial NCh43.0f61.

1.2.2 Aprobacion de partidas de importacion en Chile

1.2.2.1 Para aquellos productos extranjeros cuyos ensayos de tipo y de las muestras de
las partidas subsiguientes se realizan en Chile, se deberan efectuar a 1o menos
los Analisis y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del
presente Protocolo.

1.2.2.2 Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion de cada partida del producto
estara dado por la Tabla C.

TABLA C
Tamafio de la
partida de Tamario de | Nivel de Aceptacién
'Eﬂ?;:ﬁ:g;\ la muestra Acepta Rechaza
2a1b 2 0 1
16 a 50 3 0 1
51a150 5 0 1
151 a 500 8 O 1
501 a 3.200 13 0 1
3.201 a 35.000 20 0 1
35.001 0 mas 32 0 1

Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma
Chilena Oficial NCh43.0f61.

Av. Liberado: Bernardo O Higgins N 1665, local 10, torre 3/ Santiage / Chite / fax: (56 2) 756 4105 / call center 600 6000732 / www.sec.cl
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1.2.3 Rechazo de la muestra tomada en fabrica o de la partida de importacion

De ser rechazada la muestra obtenida de la fabricacién o de la partida de
importacion, por ende la partida amparada por dicha muestra, y si el fabricante ©
importador requirieran volver a certificar dicha produccion, el fabricante o
importador debera aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena
Oficial NCh44.0f78; sus madificaciones o la disposicion que la reemplace y el
Organismo de Certificacion dar4d instrucciones para que se extraiga en una
segunda inspeceién, una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefalados en los puntos
1.2.1.2 0 1.2.2.2, segin corresponda, del Capitulo 11l, del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacion procedera a
rechazar la partida de fabricacién o de importacion, y debera enviar una copia del
informe de rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias
habiles, a contar de la fecha de emision del informe.

2 ENSAYO DE TIPO Y EVALUACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE FABRICA
Y SU ACEPTACION __ SEGUIDOS DE VIGILANCIA QUE TOMA EN
CONSIDERACION LA AUDITORIA DEL CONTROL DE CALIDAD Y EL ENSAYO
DE MUESTRAS DE FABRICA Y DEL MERCADO.

2.1. Aprobacién de Tipo

Para la aprobacién de Tipo, se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo ll, del presente Protocolo.

2.1.1 Namero de unidades
Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto.
2.1.2 Aprobacion o rechazo
El Tipo no podra tener defectos.
29  Verificacién de muestras tomadas en fabrica, en Chile o en el extranjero
2.21 Aprobacion de fabricacion

Para la aprobacién de fabricacién, se deberan efectuar a lo menos los Analisis y/0
Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo I, del presente protocolo.

2.2.2 Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estard dado por la

Tabla D.
TABLA D
Tamarfo de la ]
partida de Tamaiio de la | Nivel de Aceptacién | Periodicidad de
roduccién e i i
?unidades) muestra Acepta | Rechaza la inspeccion
221200 2 0 1 semestral
1201 a 35000 3 0 1 semestral
35001 y superiores 5 0 1 semestral

Av. Uiberado Berarda O'Higging N' 1665, local 10, torre 3/ Santiaga / Chile / fax: {56 2} 756 5105 / call center 600 6000732 i wawsec.cl
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Rechazo de la muestra tomada en fabrica

De ser rechazada la muestra obtenida en fabrica, en Chile o en el extranjero, por
ende la partida amparada por dicha muestra, y si el fabricante requiriera volver a
cettificar dicha produccion, debera aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la
Norma Chilena Oficial NCh44.0f78; sus modificaciones o la disposicion que la
reemplace y el Organismo de Certificacion dara instrucciones para que se extraiga
en una segunda inspeccién una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacién senalados en el punto 2.2.2,
del Capitulo ll, del presente Protocolo.

En casc de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacion procedera a
rechazar la partida de fabricacion o de importacién, y debera enviar una copia del
informe de rechazo a la Superintendencia, en un plazo no supetior a cinco dias
hébiles, a contar de la fecha de emisién del informe.

Verificacion de muestras tomadas en Comercio

Se debera verificar en el comercio, a lo menos una unidad del producto certificado
cada seis meses, efectudndole a lo menos los Andiisis y/o Ensayos establecidos
en el punto 1.2.1.1 de! Capitulo lli, del presente Protocolo. En caso de rechazo de
la muestra, se debera informar a la Superintendencia en un plazo no superior a
cinco dias habiles, a contar de la fecha de producido el rechazo.

Inspeccion del Control de Calidad

Se efectuara a lo menos una auditoria anual al fabricante, segun lo establecido
para el Sistema 2, en el articuio 5%, del D. S. N° 208, de 2005, del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccion. El resultado de la auditoria debera ser
informado por escrito a la Superintendencia, en un plazo no superior a treinta dias,
desde la fecha de su realizacion.

ENSAYO POR LOTES

Aprobacién de Lote

Para la aprobacién de Lote, se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo 11, del presente Protocolo.

Clasificacién de los defectos.

La clasificacién de los defectos, se deberd efectuar de acuerdo a la Tabla A,
indicada en el Capitulo ll, del presente Protocolo.

Planes de muestreo

Los planes de muestreo especificados a continuacién, se basan en la Norma
Chilena Oficial NCh44.0f78, de acuerdo a lo siguiente:

3.1.2.1 Para defectos criticos

Nivel de Inspeccidn : 1!

Tamaro de la muestra : Tabla II-A

Nivel de aceptacion : Acepta con cero (0)
Rechaza con uno (1)

Ay Lberadar Bernardo O'Higgins N' 1665, Incal 10, torre 3 / Santiaga / Chile / fax: (56 2} /56 5105 / call center 600 6000732 / www.sec.ci
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3.1.2.2 Para defectos mayores

Nivel de Inspeccién : I

Tamano de la muestra : Tabla II-A

Nivel de Aceptacién : AQL=25

3.1.2.3 Para defectos menores

3.1.3

3.2

41

411

4.1.2

Nivel de Inspeccion General : |
Tamafio de la muestra : Tabla II-A
Nivel de Aceptacion : AQL =4

Seleccion de la muestra
Se debe efectuar de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 43.0f61.
RECHAZO DEL LOTE

De ser rechazada |la muestra obtenida del lote, por ende el lote amparado por
dicha muestra, y si el fabricante o importador requiriera volver a certificar dicho
lote, se debera aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena Oficial
NCh44.0f78: el Organismo de Certificacion dara instrucciones para que se
extraiga en una segunda inspeccién, una muestra igual al doble de la extraida en
la primera inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefalados en el
punto 3.1.2, del Capitulo lll, del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacién procedera a
rechazar la pariida de fabricacién o de importacién, y debera enviar una copia del
informe de rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias
hébiles, a contar de |la fecha de emision del informe.

ENSAYO DE TIPO, SEGUIDO DE_AUDITORIAS DEL SISTEMA DE CALIDAD

o e e e e e e e —————— A —

DEL FABRICANTE

Este sistema sélo podra ser utilizado por aquellos fabricantes que cumplan los
requisitos establecidos para el sistema 5, en el articulo 5°, del D.S. N° 298, de
2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

Aprobacion de Tipo

Para la aprobacién de Tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo 11, del presente Protocolo.

Numero de unidades
Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto.
Aprobacién o rechazo

El Tipo no podra tener defectos.

Av. Libertador Bernarde O'Higgins N’ 1665, Incal 10, torre 3 f Santiage { Chile / fax: (56 2) 756 5105 { call center 600 6000732 7 wwwisec.cl
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inspeccion del Control de Calidad

Se efectuaran a lo menos dos auditorfas anuales al fabricante, segun lo
establecido para el Sistema 5, en el articulo 5°, del D.S. N° 298 de 2005, del
Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion. El resultado de las auditorias
debera ser informado por escrito a la Superintendencia, en un plazo no superior a
treinta dias, desde ia fecha de su realizacién.

CERTIFICACION ESPECIAL

Este sistema de certificacion esta basado en el reconocimiento de los certificados
de tipo, aprobacién, sello de calidad y marca de conformidad, emitidos por
organismos de certificacion con domicilio en el extranjero, seguido de la extraccion
de una muestra del lote o partida de productos, la cual es sometida a los Analisis
y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1, del Capitulo I, del presente
Protocolo.

Verificacion del reconocimiento de origen
Los Organismos de Certificacion deberan asegurarse que el reconocimiento de
origen se encuentre vigente y que haya sido autorizado por la Superintendencia
de Electricidad y Combustibles, conforme lo disponen los articulos 21° y 22° del
D.S. N° 298/2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

Los Organismos de Certificacién deberan verificar que el producto en cuestion
cumpla con las disposiciones legales sobre la materia.

Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacién del producto estara dado por la
Tabla E.

TABLAE
TIPO DE CERTIFICACION DE ORIGEN
Tamafo de lote 0 | MARCA CE
partida de CONFORMIDAD O SELLO DE CERTIFICADO DE
productos CERTIFICADO  DE CALIDAD TIPO
{unidades) APROBACION
n A R n A R n A R
2 25 2 0 1 2 0 1 2 0 1
26 50 2 0 1 2 0 1 3 0 1
51 150 2 0 1 2 Q 1 5 0 1
151 500 2 0] 1 2 0 1 8 0 1
501 3200 2 4] 1 2 0 1 13 0 1
3201 35000 2 0 1 3 0 1 - 20 ] 1
35001 o mas 3 0 1 5 Q 1 32 0] 1
n = tamano de muestra
A = acepta
R = rechaza

Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la
norma chilena oficial NCh 43.0f61.
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Rechazo de la muestra

De ser rechazada la muestra, por ende el lote o partida amparada por dicha
muestra, y si el importador requiriera volver a certificar dicho lote o partida, debera
aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena Oficial NCh44.0f78; y el
Organismo de Certificacién dard instrucciones para que se extraiga en una
segunda inspeccién, una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefalados en el punto 5.2, del
Capitulo lli, del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacion procedera a
rechazar la partida de fabricacion o de importacién, y deberé enviar una copia del
informe de rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias
habiles, a contar de la fecha de emisién del informe.

MARCADO

Cualquiera sea el sistema de Certificacion aplicado para la obtencién del
Certificado de Aprobacién para este producto de gas, el Organismo de
Certificacidn, debera cumplir con lo siguiente:

Verificar lo dispuesto en el punto 9 de la Tabia A del presente protocolo.
Disponer la colocacion de:

+ Sigla o sello del Organismo de Certificacion en un distintivo adosado al
cuerpo del producto. _
e Namero del Certificado de Aprobacién del producto de gas.

El incumplimiento con lo anterior, obliga a los Organismos de Certificacién, a no
otorgar el Certificado de Aprobacién respectivo.

ADVERTENCIA DE SEGURIDAD

Adicionalmente a lo anterior, los fabricantes nacionales e importadores de estas
calderas, deberan incorporar en el cuerpo de las mismas, una advertencia de
seguridad en un formato (forma y tamano) y con un contraste cromatico que la
haga facimente legible, de acuerdo a lo sefialado en el Anexo A.1 del presente
protocolo.
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SUPERINTENDENCIA DE ELECTRICIDAD
Y COMBUSTIBLES

ANEXO

CALDERAS MIXTAS DE CALEFACCION CENTRAL Y DE
SERVICIO DE AGUA CALIENTE SANITARIA, QUE UTILIZAN
COMBUSTIBLES GASEOSOS.
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ADVERTENCIA DE SEGURIDAD

« ta instalacion, mantencién y reparacion de este producto debe ser efectuada por
instaladores de gas, autorizados por SEC.

s FEl artsfacto debe ser conectado a una instalacion de calefaccion y a una red de agua
caliente sanitaria, de modo compatible con sus prestaciones y su potencia nominal.

« Eluso e instalacion gue no sea la especificada por el fabricante, puede causar lesiones y
dafios a las personas y cosas.

+ En caso de detectar fuga de gas, no accionar interruptores eléctricos, teléfonos u otros
objetos que pueden provocar chispas, abrir de inmediato puertas y ventanas, cerrar la
llave de gas y solicitar la intervencién del Servicic Técnico o instalador autorizado por
SEC.

s En caso de averia y/o mal funcionamiento del artefacto, debe cerrar la llave de gas y
abstenerse de efectuar intervenciones no autorizadas.

« Se recomienda instalar este artefacto en el exterior de la vivienda, cumplienda con los
requisitos establecidos por SEC.

» Este artefacto debe ser sometido a mantencién al menos una vez al afo.

Bajo condiciones normales de uso y mantenimiento, se recomienda reemplazar este
artefacto en un pericde ne superior a 10 afos.

NOMBRE Y DIRECCION DE EMPRESA
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Dimensiones: Ancho 12,5 cm. + 8,1 cm. y Alto 10,6 + 0,2 cm.
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